江苏省危险废物经营许可证申请书

   申请单位名称       常州市和润环保科技有限公司  (章)

  申请经营废物的类别  HW06、HW09、HW12、HW17、HW22、HW34、HW35、HW45、HW46                                
   经营方式            收集、贮存、处置                                
   申请数量(吨/年)     53000吨/年                              
   填报日期            2026年2月12日                             
□首次申请；□重新申请；■换证；□变更申请

江苏省环境保护厅制

填 写 说 明

1、 申请书除最后一页（核查综合意见、市环保局审批意见部分）外均由申请单位填写，填写时除签名以外均要求打印。

2、 申请书填写内容应与所附证明材料一致，否则视为材料不完整。

3、 申请书各项内容应按实际情况填写。尚未实现的，按计划内容填写，并逐项注明“计划”字样。

4、 经营方式分为收集、贮存、处置三大类，其中处置包括焚烧、填埋、化学处置、物理处置及其它方法。

5、 危险废物的危险特性是指传染性、爆炸性、易燃性、腐蚀性、毒性等特性。

6、 申请书一式五份，如内容填写不下，可自行附页。

申请者声明
本申请书及有关附带资料是完整的和真实的。我代表申请单位郑重承诺：遵守《危险废物经营许可证管理办法》中对危险废物经营单位的各项规定，履行相关义务。

法人代表签字：              

	申请单位名称
	常州市和润环保科技有限公司
	经济性质
	有限责任公司

	注册地址
	常州市金坛区华洲路5号
	企业代码
	91320413323766991K

	经营场所地址
	常州市金坛区华洲路5号
	固定资产总值
	13000万元人民币

	注册资金
	10800万元人民币
	法人代表
	李云财

	成立时间
	2015年1月22日
	单位总人数
	106人

	占地面积
	35721m2
	建筑面积
	22840m2

	电   话
	0519-82881900
	传    真
	/

	电子邮箱
	/
	邮政编码
	213200

	联系人
	滕飞
	联系电话
	18829605980

	单位负责人
	姓 名
	性 别
	年 龄
	职 务
	职 称
	文化

程度
	专 业
	本专业

工作年限
	工作

岗位




	
	

	申请经营废物情况
	

	申

请

经

营

废

物

情

况
申

请

经

营

废

物

情

况
申

请

经

营

废

物

情

况

	废 物 名 称
	类别编号
	代码
	主要化学成分
	危险特性
	经 营 数量（吨/年）
	经营方式

	
	废酸、废碱
	HW34、HW35
	/
	基础化学原料、金属表面处理等行业产生的废酸、废碱：盐酸、硫酸、硝酸、氢氧化钠、氢氧化钙等
	腐蚀性
	15000
	处置处理

	
	油/水、烃/水混合物或乳化液
	HW09
	900-005-09
	水压机维护、更换，使用切削油和切削液进行机械加工过程中产生的油/水、烃/水混合物或乳化液
	毒性
	9000
	处置处理

	
	
	
	900-006-09
	使用切削油和切削液进行机械加工过程中产生的油/水、烃/水混合物或乳化液
	毒性
	
	

	
	
	
	900-007-09
	其他工艺过程中产生的油/水、烃/水混合物或乳化液
	毒性
	
	

	
	废有机溶剂与含有机溶剂废液
	HW06
	900-401-06
	工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的含卤素有机溶剂，包括四氯化碳、二氯甲烷、1,1-二氯乙烷、1,2-二氯乙烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷、三氯乙烯、四氯乙烯
	毒性、易燃性
	4000
	处置处理

	
	
	
	900-402-06
	工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的有毒有机溶剂，包括苯、苯乙烯、丁醇、丙酮
	毒性、易燃性
	
	

	
	
	
	900-404-06
	工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的其他列入《危险化学品目录》的有机溶剂
	毒性/易燃性
	
	

	
	含有机卤化物废液
含有机卤化物废液
	HW45
HW45
	261-078-45
	乙烯溴化法生产二溴乙烯过程中废气净化产生的废液
	毒性
	
	处置处理

	
	
	
	261-080-45
	芳烃及其衍生物氯代反应过程中氯气和盐酸回收工艺产生的废液和废吸附剂
	毒性
	
	

	
	
	
	261-084-45
	其他有机卤化物的生产过程中产生的残液、废过滤吸附介质、反应残余物、废水处理污泥、废催化剂（不包括上述HW06、HW39类别的废物）
	毒性
	
	

	
	染料、涂料废液
	HW12
	264-009-12
	使用含铬、铅的稳定剂配制油墨过程中，设备清洗产生的洗涤废液和废水处理污泥
	毒性
	2000
	处置处理

	
	
	
	264-010-12
	油墨的生产、配制过程中产生的废蚀刻液
	毒性
	
	

	
	
	
	264-011-12
	其他油墨、染料、颜料、油漆（不包括水性漆）生产过程中产生的废母液、残渣、中间体废物
	毒性
	
	

	
	表面处理废液
	HW17
	336-052-17
	使用锌和电镀化学品进行镀锌产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	23000
	处置处理

	
	
	
	336-053-17
	使用镉和电镀化学品进行镀镉产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-054-17
	使用镍和电镀化学品进行镀镍产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-055-17
	使用镀镍液进行镀镍产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-056-17
	使用硝酸银、碱、甲醛进行敷金属法镀银产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-057-17
	使用金和电镀化学品进行镀金产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-058-17
	使用镀铜液进行化学镀铜产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-060-17
	使用铬和电镀化学品进行镀黑铬产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-062-17
	使用铜和电镀化学品进行镀铜产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-063-17
	其他电镀工艺产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-064-17
	金属和塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性/腐蚀性
	
	

	
	
	
	336-066-17
	镀层剥除过程中产生的废液、槽渣及废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-069-17
	使用铬酸镀铬产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	336-101-17
	使用铬酸进行塑料表面粗化产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	含铜废液
	HW22
	304-001-22
	使用硫酸铜进行敷金属法镀铜产生的废槽液、槽渣及废水处理污泥
	毒性
	
	处置处理

	
	
	
	398-004-22
	线路板生产过程中产生的废蚀铜液
	毒性
	
	

	
	
	
	398-005-22
	使用酸进行铜氧化处理产生的废液及废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	
	
	398-051-22
	铜板蚀刻过程中产生的废蚀刻液及废水处理污泥
	毒性
	
	

	
	含镍废液
	HW46
	261-087-46
	镍化合物生产过程中产生的反应残余物及不合格、淘汰、废弃的产品
	毒性
	
	处置处理

	
	
	
	900-037-46
	废弃的镍催化剂
	毒性
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	构筑物名称
	设备名称
	数量
	设计能力

(吨/年)
	生产厂家/产地
	投运日期
	使用场所/用途

	
	隔油池
	隔油装置
	1套
	9000
	国产
	2019.8
	乳化液废液段

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	9000
	国产
	2019.8
	乳化液废液段

	
	
	液位控制
	3套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	破乳池
	搅拌机
	1台
	9000
	国产
	2019.8
	乳化液废液段

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	破乳剂储罐
	1只
	
	
	
	

	
	气浮机组
	一体式气浮机
	1台
	9000
	国产
	2019.8
	乳化液废液段

	
	
	加药装置
	2套
	
	
	
	

	
	pH调整、混凝、絮凝、
沉淀、中和一体池
	搅拌机
	1台
	9000
	国产
	2019.8
	乳化液废液段

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	5台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	各1只
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐、PAM储罐
	3只（PAC2
只，PAM1只）
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	2台
	
	
	
	

	
	隔油池
	隔油装置
	1套
	2000
	国产
	2019.8
	染料/涂料废液处理段

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	液位控制
	3套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	pH调整池
	搅拌机
	1台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	各1只
	
	
	
	

	
	芬顿池
	搅拌机
	1台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	ORP控制器
	2台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	药剂储罐
	2只
	
	
	
	

	
	pH调整池
	搅拌机
	1台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	各1只
	
	
	
	

	
	混凝池
	搅拌机
	1台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	PAC溶药装置
	1套
	
	
	
	

	
	絮凝池
	搅拌机
	1台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	PAM自动泡药机
	1台
	
	
	
	

	
	沉淀池
	排泥泵
	2台
	2000+4000
	国产
	2019.8
	有机溶剂废液段（含染料/涂料）

	
	
	中心导流筒
	1套
	
	
	
	

	
	
	沉淀池附件
	1套
	
	
	
	

	
	隔油池
	隔油装置
	1套
	10000
	国产
	2019.8
	表面处理废液段

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	10000
	国产
	2019.8
	表面处理废液段

	
	
	液位控制
	3套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	PH调整、混凝、絮凝、沉淀一体池
	搅拌机
	1台
	10000
	国产
	2019.8
	表面处理废液段

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	4台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐、PAM储罐
	3只（PAC2只，PAM1只）
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	1台
	
	
	
	

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	7000
	国产
	2019.8
	含镍废液段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	PH调整、氧化、混凝沉淀一体池
	搅拌机
	1台
	7000
	国产
	2019.8
	含镍废液段

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	4台
	
	
	
	

	
	
	氧化剂储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	1台
	
	
	
	

	
	调整池
	搅拌装置
	1套
	6000
	国产
	2019.8
	含铜废液段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	PH调整、氧化、混凝、絮凝、沉淀一体池
	搅拌机
	1台
	6000
	国产
	2019.8
	含铜废液段

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	4台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	氧化剂储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐、PAM储罐
	3只（PAC2只，PAM1只）
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	1台
	
	
	
	

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	15000
	国产
	2019.8
	酸碱废液段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	PH调整、混凝、絮凝、沉淀一体池
	搅拌机
	1台
	15000
	国产
	2019.8
	酸碱废液段

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	4台
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	1只
	
	
	
	

	
	蒸发器进水池
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	进料泵
	2台
	
	
	
	

	
	三效蒸发器
	离心机
	2台
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	冷却塔
	3台
	
	
	
	

	
	污泥浓缩池1
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	气动隔膜泵
	1台
	
	
	
	

	
	
	空压机
	2台
	
	
	
	

	
	污泥浓缩池2
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	气动隔膜泵
	1台
	
	
	
	

	
	
	板框压滤机
	1台
	
	
	
	

	
	总调节池
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	3台
	
	
	
	

	
	预处理池
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	加热装置
	1套
	
	
	
	

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	3台
	
	
	
	

	
	厌氧反应器
	布水系统
	2套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	三相分离器
	2套
	
	
	
	

	
	
	沼气收集系统
	2套
	
	
	
	

	
	
	温控系统
	6套
	
	
	
	

	
	
	回流泵
	2台
	
	
	
	

	
	一级缺氧池
	推流器
	2台
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	脱氮填料
	480m3
	
	
	
	

	
	
	填料支架
	2套
	
	
	
	

	
	一级好氧池
	微孔曝气盘
	1008套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	弹性填料
	720m3
	
	
	
	

	
	
	罗茨风机
	2台
	
	
	
	

	
	
	混合液回流泵
	3台
	
	
	
	

	
	二级缺氧池
	推流器
	2台
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	脱氮填料
	480m3
	
	
	
	

	
	
	填料支架
	2套
	
	
	
	

	
	MBR好氧池
	微孔曝气盘
	1008套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	混合液回流泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	MBR膜组件
	1批
	
	
	
	

	
	
	膜出水自吸泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	膜反洗泵
	1台
	
	
	
	

	
	
	清洗药箱
	1只
	
	
	
	

	
	
	膜架起吊装置
	1套
	
	
	
	

	
	中间水箱
	水箱
	1只
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	DTRO
	增压泵
	1台
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	保安过滤器
	2台
	
	
	
	

	
	
	液位控制器
	2套
	
	
	
	

	
	
	高压泵
	4台
	
	
	
	

	
	
	DTRO膜组件
	1批
	
	
	
	

	
	
	膜架
	1套
	
	
	
	

	
	
	控制仪表
	2套
	
	
	
	

	
	
	反冲洗系统
	2套
	
	
	
	

	
	
	药剂清洗系统
	2套
	
	
	
	

	
	调节池
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	焚烧及其他工序生产废水（连续运行）

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	1台
	
	
	
	

	
	预处理池
	搅拌机
	1台
	53000
	国产
	2019.8
	焚烧及其他工序生产废水（连续运行）

	
	
	pH控制器
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	酸碱储罐
	各1只
	
	
	
	

	
	
	搅拌机
	1台
	
	
	
	

	
	
	加药计量泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	PAC储罐
	1只
	
	
	
	

	
	
	PAC溶药装置
	1套
	
	
	
	

	
	
	搅拌机
	1台
	
	
	
	

	
	
	PAM自动泡药机
	1台
	
	
	
	

	
	
	排泥泵
	1台
	
	
	
	

	
	
	中心导流筒
	1套
	
	
	
	

	
	
	沉淀池附件
	1套
	
	
	
	

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	2台
	
	
	
	

	
	砂、碳滤
	焚烧炉排水箱
	1只
	53000
	国产
	2019.8
	焚烧及其他工序生产废水（连续运行）

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	提升泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	砂滤罐体
	1套
	
	
	
	

	
	
	石英砂填料
	1批
	
	
	
	

	
	
	表面阀组
	1套
	
	
	
	

	
	
	反洗系统
	1套
	
	
	
	

	
	
	碳滤罐体
	1套
	
	
	
	

	
	DTRO
	中间水箱
	1只
	53000
	国产
	2019.8
	焚烧及其他工序生产废水（连续运行）

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	增压泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	保安过滤器
	1台
	
	
	
	


	
	
	高压泵
	1台
	
	
	
	

	
	
	DTRO膜组件
	1批
	
	
	
	

	
	
	膜架
	1套
	
	
	
	

	
	
	控制仪表
	1套
	
	
	
	

	
	
	反冲洗系统
	1套
	
	
	
	

	
	
	药剂清洗系统
	1套
	
	
	
	

	
	回用池
	水箱
	1只
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	液位控制
	1套
	
	
	
	

	
	
	水泵
	2台
	
	
	
	

	
	污泥池
	搅拌装置
	1套
	53000
	国产
	2019.8
	综合处理段

	
	
	气动隔膜泵
	2台
	
	
	
	

	
	
	空压机
	2台
	
	
	
	

	
	
	板框压滤机
	2台
	
	
	
	

	
	污泥烘干系统
	烘干装置
	2套
	53000
	国产
	\
	综合处理段


主要污染防治设施设备清单

	主要污染防治设施设备清单
	名   称
	设施工艺
	设计能力(m3/h)
	排气筒高度(m)
	投运日期
	主要污染物来源

	
	
	
	
	
	
	

	
	废液处理系统、焚烧罐区废气治理系统
	二级化学洗涤+除水雾+活性

炭纤维网吸附箱+活性炭吸附
	25000
	25
	2019.8
	废液处理系统调节池、好氧池、缺氧池等反应过程中产生废气的区域

	
	废液处理系统、危废储存区、废液储存区、焚烧车间前处理室废气治理系统
	2套二级化学洗涤+除水雾+活性（其中2套处理装置管道并联连接）
	98000
	25
	2019.8
	废液处理系统收集区、水泵区、pH调整池、加药区、板框压滤间、以及废液储存区

	
	实验室废气处理设施
	洗涤塔+活性炭处理
	10000
	15
	2019.8
	实验室废气


	一、废物的包装、收集

1、 废物包装形式及数量

序号
包装形式
规格
数量（只）
1
密度聚乙烯桶
1000L
20
2
密度聚乙烯桶
200L
10
3
铁桶
200L
10
4
包装袋
1吨
200
2、 废物收集工具、设施

采用密闭容器对危险废物进行收集，并采用防护措施。

	二、废物的运输

1、 废物运输方式

依据对危险废物的种类，采用危险品运输车辆运输。

2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

委托南京瑞天物流有限公司、常州市华凌危险品运输有限公司、南通金丰物流有限公司、斯泰尼亚危险品运输(江苏)有限公司、常州市苏盛物流有限公司、常州市欣强运输有限公司、镇江新明达物流有限公司、宜兴市远嘉泰货物运输有限公司、常州云帆货运有限公司运输。
相关合约及运输资质见附件。

3、废物运输时的应急方案和工具

（1）运载车辆内常备防护手套、防酸鞋、面具等防护用品；铲子、绳索、备用容器等工具；灭火器等。

（2）若为固态危废，应用蓬布进行封盖，若为运输过程中散落，则应及时用铲子等工具将废物搬移到车上并进行重新捆扎封盖。

（3）若为液态危废量小则用桶装，若容器破损则将废液转移至备用容器，量大则用槽车装运，若槽车出现破损，将泄露的废液转移至备用容器并在左侧行驶道上车后约100米处放置禁令标识，确保行人和车辆安全通过，并及时派送后备车辆进行转移废液。

（4）遇到火灾时先行扑救，再报119，在消防队员来到之前要负责现场的交通秩序。



	三、废物的贮存/暂存

1、 废物贮存/暂存方式

仓库式

[image: image1.jpg]



2、废物贮存场所情况简述

贮存场设施底部高于当地地下水最高水位1m多。贮存设施采用仓库式，项目地周围无易燃、易爆等危险品仓库、高压输电线路。贮存设施的建筑物的承重构件除具有足够的强度、刚度和稳定性以外，还采取有较好的抗腐性能，并根据危险废物特点，地面与裙脚采用防渗的材料建造。针对危废特点，照明系统采取相应的安全措施。

贮存液体区有泄漏液体收集装置，气体导出口。地面采取防腐、防渗、耐温的防腐材料地面。对于有异味、有挥发性的废物或有其他危害性的废物则放入密闭仓库中。

密闭仓库除做到防渗（防渗层为1.2m厚粘土层，渗透系统≤10-7cm/s）防漏外，还增添排风装置，防止密闭仓库中的气体浓度过高。

所有分类仓库均有明显识别标记，所有进出废物均建立详细的“废物进出台帐”（保留10年）。
不相容的危险废物分开存放，留有一定的隔离间距隔断。各废物的堆放高度根据地面承载力而定。贮存区外建筑墙壁上设置警示标志（按GB15562.2规定），周围设置防护棚栏。贮存区配备安全防护用品及工具。定期对贮存区的包装容器进行检查，发现破损，及时采取措施清理和更换。




	四、废物处置工艺及设备、设施

1、废物处置工艺

1.1废液处置
1.1.1废酸碱废液处理工艺
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废酸碱废水拟在调节池及调整池中先进行酸碱中和（若废水中和后达不到规定的pH值时，还需稍加废酸或废碱进行适当的调节，设施内壁应有防腐涂层），再混凝沉淀预处理，后与其他预处理过的废水一起进入蒸发段，经蒸发浓缩后检测冷凝水重金属含量，达标后进入废液处理的总调节池进行后段深度处理。

1.1.2油/水、烃/水混合物或乳化液废液处理

首先需要进行隔油去除掉水中浮油及浮渣，隔油后将其收集入调节池内，调节池主要起到调节水量和均化水质的作用，池内设有提升泵，将废水提升进入破乳反应槽。在反应槽内定量投加NaOH溶液，在搅拌机的作用下使加入的碱溶液和废水充分混合反应以达到破乳除油的目的，同时可起到调整pH的作用，破乳反应槽内出水自流进入气浮系统，从而使固、液得以分离。在槽内投加混凝剂PAC、絮凝剂PAM可进一步加强气浮效果，以去除废水中的油脂、SS等，同时可降低废水的COD、BOD、色度等。气浮系统出水自流进入后续混凝沉淀工艺单元进行处理，后进[image: image5.emf]乳化液9000m�
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入总调节池同其他废水一起进行后段深度处理，气浮所产生的浮渣排入污泥浓缩池。

1.1.3废有机溶剂与含有机溶剂废液、含有机卤化物废液、染料、涂料废液处理工艺
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将该类废水收集入调节池，通过提升泵将其提升入pH调整槽，定量加酸将pH值调整为酸性（pH值≤3.5），然后自流进入强氧化反应槽，在槽内投加强氧化剂，使有机溶剂等难降解物质充分氧化分解，出水自流进入后续混凝沉淀系统。
1.1.4表面处理废液处理工艺
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先进行隔油和混凝沉淀预处理，后与其他预处理过的废水一起进入蒸发段，经蒸发浓缩后检测冷凝水重金属含量，达标后进入废液处理的总调节池进行后段深度处理。
1.1.5含铜、含镍废液处理工艺
含铜废液进入含铜废水调节池，在此收集含铜废水，后经泵提升进入pH调节池，加入H2SO4调节pH至3～4后进入氧化池单元，络合态的含铜物质在此破络后自流进入pH调节池，加入NaOH调节pH至碱性，后自流进入混凝、絮凝、沉淀池处理系统，之后废水进入蒸发进水池。

含镍废水进入含镍废水调节池，在此收集含镍废水，后经泵提升进入pH调节池，加入H2SO4调节pH至3～4后进入氧化池单元，络合态的含镍物质在此氧化后自流进入pH调节池，调节pH至碱性后自流进入系统的物化处理单元，废水经混凝、絮凝及沉淀去除大部分的含镍物质，处理后的废水进入蒸发进水池。
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1.1.6废液处理设施、设备

隔油池、调节池、破乳池、气浮池、PH调节池、混凝絮凝池、沉淀池、板框压滤机、三效蒸发、离心机、总调节池、厌氧反应器、一级A/O、二级A/O等。

1.2废液处理系统预处理工艺
本项目废液处理系统物化处理系统中预处理工艺共分为7个流程进行，分别为：（1）乳化液废液预处理段；（2）染料、涂料废液预处理段；（3）有机溶剂废液预处理段；（4）表面处理废液预处理段；（5）含镍废液预处理段；（6）含铜废液预处理段；（7）废酸碱废液预处理段。
工艺分成两部分，一部分为不蒸发段废液处理：上述（1）～（3）预处理段出水排入总调节池，进行后续厌氧、好氧等生化段处理。好氧最终通过MBR膜出水，出水进入蝶管式膜处理系统，进一步去除水中残留的污染物，蝶管式膜处理系统出水达到回用要求回用至生产，蝶管式膜处理系统浓水进入蒸发系统浓缩处理。另一部分为蒸发段废液处理：其余预处理段出水进入三效蒸发器蒸发，冷凝水进入总调节池。废液处理工艺流程见下图。

[image: image2.png]NaOH/PAC/PAM

NaOH/PFS/PAM
¥ ! L
awn —s o ] wre o] e ] N
L H
T >
bidi:d Yo
Wi 1,50, FeSO,H.0, NaOHIPACIPAM 1“
¥ ) ) + . v
wnen —s] Wi —s] g NEET o waen |--FF- i
NaOH/PACIPAM
‘ #x
HEAE — Wbk R R SR SRR — i ARHEFE i __f'i?}_?" #®F
; v
H,S0,M,0,/NaOHPACPAM . REURRE%
! =5
- - i e— sl
ik —>] Wi ] oL R SR
v
H,80,MH,0,/NaCH/PACIPAM —BAIO
e v -
' R ik |—s] =annm |RUEE
wimk — @i e prmme sos maTES T
lumm )
H,S0,/NaOH/PAC/PAM - BHAIO
i BLBAHL
wew —| W || prme s SEE it
[
v
EFHK — i 4 AL it > Wik » B > DTRO [e—— hlEks
mi:m law
sk, wpakERk —X o ERiskER [(am ] [T





废液处理系统工艺流程
1.3设备、设施
隔油池、调节池、破乳池、气浮池、絮凝沉淀池、板框压滤、总调节池、PH调整池、芬顿池、氧化池、沉淀池、DTRO、一级A/O、二级A/O、离心机、厌氧反应器。


	五、污染防治措施及防治效果

1、污染物产生情况

  （1）大气污染物产生情况

废气主要来源有：

1）废液处理系统废气

2）废液储存区废气

3）其它无组织废气
（2）废水污染物产生情况

废水由两大部分组成，一部分是生产生活过程产生的废水:焚烧炉湿式脱酸塔排污水、废液处理及贮存车间废气处理系统排污水、各种容器、运输工具及生产区地面冲洗水、机修车间冲洗水、实验室废水和初期雨水、制水车间排污水和生活污水；一部分是收集来的各种废液。

（3）噪声污染物产生情况

主要产生噪声的设备有：废液处理系统水泵区、风机房、板框压滤机等设备。

（4）固体废弃物产生情况

固体污染物主要为蒸发段废液处理污泥、不蒸发段废液处理污泥、蒸发结晶污泥、废活性炭、碳滤废活性炭、废活性炭纤维、废树脂、废机油、COD在线监测仪废液、实验室试剂空瓶、实验室检测危险废物水污染物指标产生的废液、废布袋、废铁质油桶、废吨桶、废RO膜、废包装桶和生活垃圾。

2、污染防治设施及工作原理

2.1废气污染防治措施

2.1.1废液处理系统、废液储存区防治措施
（1）废液处理系统调节池、好氧池、缺氧池等反应过程中产生的废气
废气收集后经过“二级化学洗涤+除水雾+活性炭纤维网吸附箱+活性炭吸附”处理后通过25米排气筒（2#）排放。
（2）废液处理系统收集区、水泵区、pH调整池、加药区、板框压滤间及废液储存区的废气
将废气收集后采用“2套二级化学洗涤+除水雾+活性炭纤维网吸附箱+活性炭吸附（其中2套处理装置管道并联连接）”的工艺一并处理后通过25米高的排气筒（3#）排放。
（3） 实验室废气处理设施

废气收集后通过洗涤塔+活性炭处理后由一个15m高排气筒（4#）排放。
2.1.2无组织排放防治措施

（1）废液处理系统、废液储存区会产生恶臭物质及VOCs，由于本项目设置了废气有组织收集措施，因此产生的无组织恶臭气体量较少。

2.2废水污染防治措施

本项目收集来的各种废液以及焚烧炉湿式脱酸塔排污水、废液处理及贮存车间废气处理系统排污水、各种容器、运输工具及生产区地面冲洗水、机修车间冲洗水、实验室废水和初期雨水进入废液处理系统处理后达到相应的回用水标准后回用，不外排。生活污水、余热锅炉排污水接入市政污水管网。

2.3固体废物处置措施

本项目固体废弃物主要是废液处理系统污泥、废活性炭，实验室检测危险废物水污染物指标产生的废液、废活性炭、废机油、实验室试剂空瓶、废树脂、COD在线监测仪废液、废铁质油桶、废布袋、碳滤活性炭、废RO膜、废活性炭纤维、废吨桶、废包装桶以及生活垃圾。

蒸发段废液处理系统产生的污泥委托苏州德桐源环保科技有限公司、泰州明锋资源再生科技有限公司处置，三效蒸发器产生的蒸发结晶污泥委托江苏开拓者环保材料有限公司、江苏弘德环保科技有限公司处置。废铁质油桶和废吨桶委托常州普达环保清洗有限公司(处置)处置。
不蒸发段废液处理系统产生的可焚烧污泥量、用作吸附剂的废活性炭、实验室检测危险废物水污染物指标产生的废液、制水车间离子交换废树脂、布袋除尘处理废气中产生的废布袋、机械、传动设备产生的废机油、实验室使用试剂进行检测分析后产生的实验室废试剂空瓶、碳滤废活性炭、DTRO系统产生的废RO膜、COD在线监测设备产生的COD在线监测仪废液、2#3#4#废气处置装置产生的废活性炭纤维，以上危险废物送至本公司回转窑进行焚烧处理。
生活垃圾由常州市荣建源环卫有限公司统一处置。

2.4噪声污染防治措施

本项目噪声主要来源于废液处理系统水泵区、风机房、板框压滤机等设备。

项目采取的噪声防治措施具体如下:

①对车辆噪声除了选用低噪声的废物运输车外,主要靠车辆的低速平稳行驶和少鸣喇叭等措施降噪。②在鼓风机、引风机进出口装设软管，在吸气口和排气口安装消声器。③空压机、破碎机、鼓风机和水泵尽量安装在厂房内，室内墙壁安装吸声材料。④对水泵、风机安装隔声罩，并在风机、水泵、空压机与基础之间安装减振器。⑤管路系统噪声控制:合理设计和布置管线，设计管道时尽量选用较大管径以降低流速，减少管道拐弯、交叉和变径，弯头的曲率半径至少1.5倍于管径，管线支承架设要牢固，靠近振源的管线处设置波纹膨胀节或其它软接头，隔绝固体声传播，在管线穿过墙体时最好采用弹性连接;在管道外壁敷设阻尼隔声层。

另外，厂界内外种植一定的乔木类绿化带，不仅有利于减少噪声污染，还有利于美化厂区环境。
2.5危险废物运输、贮存、转移污染预防措施

本项目涉及的原辅料列入国家危险废物名录，因此在对危险废物进行资源再生利用过程中的存放行为符合《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)中的有关要求；危险废物的收集、运输、转移、贮存和资源化必须严格按照《危险废物污染防治技术政策》中的有关规定。

3、污染防治效果（监测数据）

本项目配备在线监测设备，COD在线监测设备监测因子包括废水流量及COD浓度；VOCs在线监测设备监测因子包括废气流量、非甲烷总烃、烟气压力、烟气湿度、烟气温度及烟气流速。

自行监测数据见由江苏康达检测技术股份有限公司、青山绿水(江苏)检验检测有限公司、苏州市华测检测技术有限公司出具检测报告。

4、预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

4.1废物分析的主要仪器及分析项目

类别
序号

分析项目

检测仪器
废有机溶剂

1

COD
COD测定仪

2

闪点

闪点仪
废乳化液

1
PH
PH计

2
COD
COD测定仪

3
闪点
闪点仪

染料涂料废液

1
COD
COD测定仪

2
闪点
闪点仪

表面处理废液

1
电导率
电导率仪

2
COD
COD测定仪

3
铜
原子吸收分光光度计

4
镍
原子吸收分光光度计

5
锌
原子吸收分光光度计

6

闪点
闪点仪

含铜废液

1
电导率
电导率仪

2
COD
COD测定仪

3
铜
原子吸收分光光度计

4
镍
原子吸收分光光度计

5
锌
原子吸收分光光度计

6
酸碱度
滴定管

7
闪点
闪点仪

废酸
1
COD
COD测定仪

2

铜

原子吸收分光光度计

3

镍

原子吸收分光光度计

4

锌

原子吸收分光光度计

5

闪点

闪点仪

废碱
1
COD

COD测定仪

2
闪点

闪点仪

含有机卤化物废物

1
COD

COD测定仪

2
闪点

闪点仪

含镍废液

1
电导率

电导率仪

2
COD

COD测定仪

3
铜

原子吸收分光光度计

4
镍

原子吸收分光光度计

5
锌

原子吸收分光光度计

6
闪点

闪点仪

4.2安全、保卫措施

1）保卫人员负责公司安全保卫工作。

2）与危险废物作业无关的人员，不得进入危险废物贮存、作业区域。

3）定期检查消防、安全等设施，发现隐患及时向EHS部报告并处理。

4）定期检查固废及液废处理设施和包装容器、运输车辆、贮存仓库等，发现安全隐患及时向上级报告并处理。

4.3内部检查监督管理措施

1）转移联单制度：生产运营中心负责危险废物转移联单的填写，并办理危险废物转移的相关审批手续。

2）经营记录管理：生产部门负责有关职责范围内的生产记录的填写、收集、保管和贮存，并对记录的真实性和完整性负责。按月收集、装订，并按照记录表中规定时间间隔，送保管场所归档，填写归档清单，做到易于查阅；记录表中未规定时间间隔的，一般每年归档一次。

3）设备设施维护措施：为了降低机器设备之磨损或性能劣化，使整个生产系统、三废处理系统及设备保持有效之运作状态，定期的对设备进行点检、保养、维护及修理。

4.4人员培训及持证上岗情况

为了提高公司内部全体员工品质、安全及环境保护意识，通过相应的教育培训，使受培训的人员满足相应的工作要求，公司要求各部门负责本部门人员培训、资格认证等工作。

4.5意外突发事故应急措施

六、培训与演练

1、培训：

向员工提供相关法律法规、设施设备的安全使用、火灾事故自救互救及逃生知识、消防器材的使用等相关知识培训。

2、演练：

根据预案每年进行一至两次演练，做好演练记录，并对演练情况进行总结，修改完善应急预案。

七、环境监测措施

本公司委托江苏康达检测技术股份有限公司、青山绿水(江苏)检验检测有限公司、苏州市华测检测技术有限公司定期对生产过程中产生的污染物进行监测，确保各项指标达标排放，并与环保局联网进行烟气及COD在线监测的过程。

八、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施。
制定公司资金使用计划，根据污染消除工作的实际需求和轻重缓急进行合理安排，优先保障紧急救援、污染监测和关键治理措施的资金需求，以及积极投保环境污染责任保险以获得更充分的保障。


附图1、周边环境简述及地理位置图
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	考核综合意见：

                                           年     月     日
市环保局审批意见：

                                                （章）

                                          年     月     日                                  


