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二、《江苏省危险废物经营许可证申请书》及电子档

江苏省危险废物经营许可证申请书

申请单位名称：   江苏永迈循环科技有限公司   （章）
申请经营废物的类别：   HW06，900-402-06         
经营方式：                处置、利用             
申请数量（吨/年）：       30000吨/年             
填报日期：                2025年6月            
□首次申请；□重新申请；(换证；□变更申请

江苏省环境保护厅制

填 写 说 明

1、 申请书除最后一页（核查综合意见、省环保厅审批意见部分）外均由申请单位填写，填写时除签名以外均要求打印。

2、 申请书填写内容应与所附证明材料一致，否则视为材料不完整。

3、 申请书各项内容应按实际情况填写。尚未实现的，按计划内容填写，并逐项注明“计划”字样。

4、 经营方式分为收集、贮存、处置三大类，其中处置包括焚烧、填埋、化学处置、物理处置及其它方法。

5、 危险废物的危险特性是指传染性、爆炸性、易燃性、腐蚀性、浸出毒性、急性毒性等特性。

6、 申请书一式八份，如内容填写不下，可自行附页。

申请者声明
本申请书及有关附带资料是完整的和真实的。我代表申请单位郑重承诺：遵守《危险废物经营许可证管理办法》中对危险废物经营单位的各项规定，履行相关义务。

                 法人代表签字：
	申请单位名称
	江苏永迈循环科技有限公司
	经济性质
	有限责任公司

	注册地址
	常州市新北区春江街道港区东路16号
	企业代码
	91321191MA1Q0MN25Q

	经营场所地址
	常州市新北区春江街道港区东路16号
	固定资产总值
	10000万元人民币

	注册资金
	10000万元人民币
	法人代表
	李青松

	成立时间
	2017年7月31日
	单位总人数
	50人

	占地面积
	31052平方米
	建筑面积
	4338平方米

	电   话
	/
	传    真
	/

	电子邮箱
	534016060@qq.com
	邮政编码
	213000

	联系人
	陈涛
	联系电话
	15195055173


	单位负责人
	姓 名
	性 别
	年 龄
	职 务
	职 称
	文化

程度
	专 业
	本专业

工作年限
	工作

岗位


	申请经营废物情况
	废 物 名 称
	类别编号
	废物代码
	主要化学成分
	危险特性
	经营数量（吨/年）
	经营方式

	
	废有机溶剂与含有机溶剂废物
	HW06
	900-402-06
	N-甲基吡咯烷酮、水等
	T
	30000
	处置、利用

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	

	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	


	主要经营设施及设备
	类型
	名称
	规格型号
	设计能力
（吨/年）
	数量
（台/套）
	产地
	投运日期
	使用场所/用途

	
	预脱水
	原料预热器
	A=26m2，DN350×3000
	30000
	1
	国产
	2019年7月
	生产装置区


	
	
	预脱水罐
	DN2200×3400
	
	1
	国产
	
	

	
	
	产品尾冷器
	A=12.2m2，DN350×1500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	尾气冷却器
	A=9.1m2，DN300×2500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	脱水塔进料泵
	Q=4.93m3/h,H=32m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	一次脱水
	脱水塔
	DN1200×27750（含裙座）
	
	1
	国产
	
	

	
	
	冷凝器
	A=129m2，DN900×3000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流罐
	V=1.8m3，DN1000×2200
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流泵
	Q=2.1m3/h，H=45m
	
	1
	国产
	
	

	
	
	再沸器
	A=186.2m2，DN1000×3000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	精馏塔进料泵
	Q=4.35m3/h,H=33m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	二次脱水
	精馏塔
	DN1000×25900（含裙座）
	
	1
	国产
	
	

	
	
	冷凝器
	A=27.1m2，DN500×2500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流罐
	V=1.1m3，DN800×2000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流泵
	Q=1.2m3/h,H=46m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	再沸器
	A=12.7m2，DN350×2000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	精制塔进料泵
	Q=4.08m3/h，H=49m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	成品精馏
	精制塔
	DN1800×38300（含裙座）
	
	1
	国产
	
	

	
	
	一级冷凝器
	A=138m2，DN900×3000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	二级冷凝器
	A=8.7m2，DN300×1500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流罐
	V=2.5m3，DN1200×2200
	
	1
	国产
	
	

	
	
	侧线出料罐
	V=2.5m3，DN1200×1800
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流泵
	Q=7.2m3/h，H=53m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	塔釜残液泵
	Q=0.12m3/h，H=40m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	侧线采出泵
	Q=3.96m3/h，H=53m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	再沸器
	A=154m2，DN1000×2500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	残液蒸发器
	A=8m2，DN300/1400×2800
	
	1
	国产
	
	

	
	深度精制
	间歇塔进料罐
	V=30m3，DN3000×4500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	进料泵
	Q=18.9m3/h，H=17m
	
	1
	国产
	
	

	
	
	间歇塔
	DN1200×14650
	
	1
	国产
	
	

	
	
	一级冷凝器
	A=91.2m2，DN800×2500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	二级冷凝器
	A=43m2，DN500×3000
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流罐
	V=1.8m3，DN1000×2200
	
	1
	国产
	
	

	
	
	回流泵
	Q=3.75m3/h，H=35m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	塔釜泵
	Q=10m3/h，H=32m
	
	1
	国产
	
	

	
	
	产品尾冷器
	A=9.6m2，DN250×2500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	前后馏分罐
	V=5m3，DN1500×2600
	
	3
	国产
	
	

	
	
	间歇塔产品泵1/2
	Q=15m3/h，H=35m
	
	2（1用1备）
	国产
	
	

	
	
	残液罐
	V=30m3，DN3000×4500
	
	1
	国产
	
	

	
	
	低端产品罐
	V=30m3，DN3000×4500
	
	1
	国产
	
	

	
	成品灌装
	灌装机
	半自动，20-200L
	
	1
	国产
	
	灌装间


	废物的包装、收集

1. 废物包装形式

本项目主要处置液危险废物，采用吨桶或槽罐车盛装。

2. 废物收集工具、设施

采用密闭容器对危险废物进行收集，依据废物特性配套相应防护措施。

	废物的运输

1. 废物运输方式

委托第三方运输单位提供危险废物的运输工作。运输单位具备危险废物运输相关资质。废物运输选用路线短、对沿路影响小的运输路线，避免在装、运途中产生二次污染。

2. 现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

本公司与江苏中友物流有限公司有限公司等有资质运输公司签订了危险废物运输合同；相关合约及运输资质见附件。
3. 废物运输时的应急方案和工具

（1）运输前对周转桶彻底检查。

（2）运输车辆要专车专用，驾乘人员应受过专业培训，运输线路应避开人口密集地区。

（3）随车配备需要的消防器材，悬挂危险品运输标志，车上应配有铲子、备用包装桶、小桶、通讯工具等应急用品。

（4）禁止混合运输性质不相容而未经处置的危险物品，运输车辆禁止人货混载。

（5）危险废物转移应按国家和省的有关规定办理危险废物交换转移手续，填写危险废物转移联单。

（6）废物运输驾驶员、押运员配备手机，厂区昼夜有值班人员。

	废物的贮存/暂存

1. 废物贮存/暂存方式

接收的液态危险废物转移入厂后，在接卸区打入原料储罐贮存。

2. 废物贮存场所情况简述

为确保危险废物的贮存满足生产要求，我司配备2只500m3储罐用于贮存外来的液态危险废物，设置1座36m2次生危废仓库用于贮存厂内次生危废。

	废物处置工艺

（1）预热

少部分桶装NMP废液预先通过真空管抽入原料储罐中，真空管设置密封盖与桶口相连，NMP废液中含有少量γ-丁内酯和其他杂质（主要为甲基异构体）。再通过离心泵将原料储罐中的NMP废液和返回到原料储罐中的生产废气吸收水（因生产废气吸收水中主要为NMP和水，且NMP浓度较高，故回用于生产中）及回用的真空泵吸收水打入到原料预热器中，采用蒸汽对其进行预热，预热温度约为80℃。

（2）一次脱水

通过离心泵将经过充分预热的原料打入精馏塔1中进行脱水（精馏压力-0.09MPa，精馏温度100℃，设计理论塔板数为60），蒸发出的气相物料从塔顶分离出，随后通过一级常温水冷凝器对其进行冷凝，冷凝的液体作为废水W1-1排放；不凝气进入真空缓冲罐中，随后经液环真空泵循环水罐排出，该过程产生废气G1-1。该过程用到的液环真空泵定期排出一定量的真空泵吸收水，并通过密闭管道回用到预热器中。而精馏塔1分离出的塔釜的物料进入下一级精馏塔2继续精馏分离。

（3）二次脱水

通过离心泵将从精馏塔1分离出的塔釜的物料打入到精馏塔2中进行进一步的脱水（精馏压力-0.095MPa，精馏温度120℃），蒸发出的气相物料从塔顶分离出，随后通过一级常温水冷凝器对其进行冷凝，冷凝下来的液体回流至精馏塔1，不凝气进入真空缓冲罐中，随后经液环真空泵循环水罐排出，该过程产生废气G1-2。该过程用到的液环真空泵定期排出一定量的真空泵吸收水，并通过密闭管道回用到预热器中。而精馏塔2分离出的塔釜的物料进入下一级的精馏塔3继续精馏分离。

（4）成品精馏

通过离心泵将精馏塔2中分离出的塔釜的物料打入到精馏塔3中进一步去除原料里面含有的杂质（精馏压力-0.098MPa，精馏温度130℃），蒸发出的气相物料从塔顶分离后，通过一级常温水冷凝器对其进行冷凝，随后对冷凝下来的物料进行收集；不凝气进入到真空缓冲罐中，随后经液环真空泵循环水罐排出，该过程产生废气G1-3。该过程用到的液环真空泵定期排出一定量的真空泵吸收水，并通过密闭管道回用到预热器中。而精馏塔3分离出的塔釜的物料进入后面的一次残液储罐中。从精馏塔3冷凝下来的NMP经检验合格后得到NMP产品，通过离心泵打入产品接收罐中。

（5）残液回收

对一次残液罐中的物料进行残液回收。第一步通过离心泵将该物料打入精馏塔4进行初步精制回收，蒸发出的气相物料从塔顶分离后，通过一级常温水冷凝器对其进行冷凝，冷凝的液体进入到精馏塔5中，不凝气进入到真空缓冲罐循环水罐排出，该过程产生废气G1-4；精馏塔4分离出的塔釜的物料进入到二次残液罐。该过程用到的液环真空泵定期排出一定量的真空泵吸收水，并通过密闭管道回用到预热器中。在精馏塔5中对精馏塔4中冷凝的液体进行深度精制（精制压力-0.095MPa，精制温度130℃），蒸发出的气相物料从塔顶分离出，随后通过一级常温水冷凝器对其进行冷凝，对冷凝下来的液体进行收集；不凝气进入到真空缓冲罐中，随后经液环真空泵循环水罐排出，该过程产生废气G1-5；该过程用到的液环真空泵定期排出一定量的真空泵吸收水，并通过密闭管道回用到预热器中。精馏塔5分离出的塔釜的物料回流进入一次残液罐中，经精馏塔4再次对其进行残液回收。最终二次残液罐里的精馏残液作为危废S1-1进行处理。从精馏塔5冷凝下来的NMP经检验合格后得到NMP产品，通过离心泵打入产品接收罐中。
废物处置工艺流程图如下：
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危险废物处置工艺流程图

	污染防治措施及防治效果
1、 污染物产生情况
（1）废气
生产装置区产生的工艺废气、灌装车间的灌装废气及储罐区呼吸阀废气、污水站废气及三效蒸发废气。
（2）废水
工艺废水、污水站废气吸收废水、化验室废水、循环冷却系统排水、初期雨水及生活污水。
（3）噪声
空压机、冷却塔、风机、冷冻机、制氮机等。
（4）固废
精馏残液、蒸发残渣、污泥、废劳保用品、车间清洁废物、废矿物油、分析检测废液、废试剂瓶、废活性炭和生活垃圾。
2、污染防治设施及工作原理
种类
污染源
污染防治设施
废气
生产装置区、灌装车间及储罐
经收集后采用两级水吸收处理，尾气通过1根20米高排气筒（1#）有组织排放
污水站、三效蒸发
经收集后采用酸吸收+碱吸收+除雾+活性炭吸附处理，尾气通过1根20米高排气筒（1#）有组织排放
废水
工艺废水、污水站废气吸收废水、化验室废水、循环冷却系统排水、初期雨水
经厂内污水站与处理后回用于循环冷却系统补水，不外排
生活污水
经厂内收集后接管至常州民生环保科技有限公司处理
噪声
采用隔音、消声、减振等措施
固废
精馏残液、蒸发残渣、污泥、废劳保用品、车间清洁废物、废矿物油、分析检测废液、废试剂瓶、废活性炭等作为危险废物委托有资质单位处置
生活垃圾委托环卫部门清运
土壤及地下水
厂区分区防渗系统，确保不渗漏，不污染土壤和地下水
2.1废气污染防治措施
2.1.1有组织废气
（1）生产装置区产生的工艺废气、灌装车间的灌装废气及储罐区呼吸阀废气经两级水吸收处理，尾气通过1根20米高排气筒（1#）有组织排放。
（2）污水处理站废气、三效蒸发废气采用酸吸收+碱吸收+除雾+活性炭吸附进行处理，尾气通过1根20米高排气筒（2#）有组织排放。
2.1.2无组织废气
（1）N-甲基吡咯烷酮废液采用储罐贮存，储罐采用氮封措施，减少无组织废气的产生。
（2）槽罐车装卸过程中配备气相平衡管，减少物料挥发损失。
（3）生产过程中采用密闭化生产设备，储罐内物料通过打料泵进入塔系统，经过精馏后成品进入产品储罐，全程为密闭管道连接，所选打料泵均为无泄漏屏蔽泵，以减少运行过程中的跑冒滴漏现象，避免无组织废气的产生。
（4）加强生产管理和设备维修，开展泄漏检测与修复（LDAR）工作，今后将定期检测、及时修复，减少和防止生产过程中的跑、冒、滴、漏和事故性排放。
（5）加强操作工的培训和管理，以减少人为造成的对环境的污染。
2.2废水污染防治措施
（1）工艺废水、污水站废气吸收废水、化验室废水、循环冷却系统排水、初期雨水经厂内污水站预处理，出水作为中水回用于循环冷却系统补水，不外排。
（2）生活污水经厂内收集后接管至常州民生环保科技有限公司集中处理。
2.3固体废物处置措施
项目运行过程中产生的精馏残液、蒸发残渣、污泥、废劳保用品、车间清洁废物、废矿物油、分析检测废液、废试剂瓶、废活性炭等作为危险废物委托有资质单位处置；生活垃圾委托环卫部门清运。
2.4噪声污染防治措施
主要噪声源为空压机、冷却塔、风机、冷冻机、制氮机等，通过设备选型、隔声、基础减振、消音等措施控制厂界噪声达标。
2.5危险废物运输、贮存、转移污染预防措施
危险废物的收集、运输、转移、贮存和资源化必须严格按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB 18597-2023）、《危险废物污染防治技术政策》等文件的相关规定。
3、污染防治效果（监测数据）
我司已编制监测方案，且已获得常州市高新区（新北）生态环境局的备案意见，例行监测拟委托江苏科发检测技术有限公司进行采样和分析。
4、预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划
（1）主要分析仪器
设备名称
型号
数量
（台/套）
功能
pH计
SD20-Kit
1

pH值检测
电位滴定仪
916
1

总胺检测
容量法/库伦法卡尔费休
水分仪
V10S、C10SD
1

水分检测
密度测定仪
Easy D30
1

密度检测
折光率测定仪
Easy R40
1

折光率检测
气相色谱仪
GC-8890
1

含量检测
超声波清洗器
KQ-5200DE
1

玻璃仪器清洗
电子天平
MS105Du
2

样品精确称量
消解仪
TX1616

1

水样消解
紫外分光光度计
UV5

1

COD、氨氮、总磷及色度检测
除湿机
DYD-D50A3
1

降低空气中水分干扰
ICP-MS
ICP-MS7850
1

重金属检测
显微镜
YYJ-1200
1

微生物种群观察
超纯水机
WP-UPT-20
1

制作纯水和超纯水
电热恒温鼓风干燥箱
DHG-9070A
1

玻璃仪器烘干
空气发生器
SPB-3

1

给GC提供气源
氢气发生器
SPH-300
1

给GC提供气源
生化培养箱
LRH-150F

1

控制温度培养
便捷式溶解氧测定仪
JPBJ-608

1

水溶液中含氧量的测定
（2）安全、保卫措施
①厂内安保人员负责公司安全保卫工作。
②与危险废物作业无关的人员，不得进入危险废物贮存、作业区域。
③定期检查消防、安全等设施，发现隐患及时向公司档案室报告。
④定期检查生产设备、包装容器、运输车辆及三废治理设施等，发现安全隐患及时向公司报告。
（3）内部检查监督管理措施
①转移联单制度：管理部负责危险废物转移联单的填写，并办理危险废物转移的相关审批手续。
②经营记录管理：各部门负责有关职责范围内的生产记录的填写、收集、保管和贮存，并对记录的真实性和完整性负责。按月收集、装订，并按照记录表中规定时间间隔，送保管场所归档，填写归档清单，做到易于查阅，记录表中未规定时间间隔的，一般每年归档一次。
③设备设施维护措施：为了降低机器设备之磨损或性能劣化，使整个生产系统、三废处理系统及设备保持有效之运作状态，定期的对设备进行点检、保养、维护及修理，
（4）人员培训及持证上岗情况
为了提高公司内部全体员工品质、安全及环境保护意识，通过相应的教育培训，是受培训的人员满足相应的工作要求，公司要求各部门负责本部门人员培训、资格认证等工作。
（5）意外突发事故应急措施
《江苏永迈循环科技有限公司突发环境事件应急预案》目前已于2024年1月22日获得了备案。
主要风险防范及应急管理措施如下：
①预防与预警
▲厂区专派人员24小时值班。
▲由专职人员负责加强对危险源的巡视检查，发现问题及时解决。
▲认真落实企业安全生产责任制，安全生产规章制度和安全操作规程。
▲及时对设备、设施的不安全状态、人的不安全行为，以及安全管理上的缺陷等隐患进行排查治理，采取有效的防护措施。
▲保证消防设备、设施、消防器材、应急照明的完好有效使用。
▲安全疏散通道，安全出口畅通，安全指示标志明显连续。
▲在危险要害部位，设置明显的安全警示标志，便于公众识别。
▲加强对员工安全生产教育培训，提高安全生产意识，掌握安全技能，提高对事故的应急处理能力。
②信息报告与处置
▲事故发生后，第一发现人立即向单位负责人报告，并尽可能阻止事故的蔓延扩大。
▲现场负责人用最快速度通知指挥部成员到现场，及时启动应急预案，并迅速做出响应，进入相应的应急状态，救援组依据职责分工履行各自所应承担的职责。
▲事故发生后，如事态继续发展扩大，应急小组立即将本公司地点、起始时间和部位、人员伤亡情况、可能影响范围及已采取的措施等上报上级有关单位。
③应急响应
A. 火灾事故现场处置措施
▲员工发现事故征兆，如电源线产生火花，某个部位有烟气，异味等，立即报告值班领导，现场人员在保证自身安全条件下，立即进行自救、灭火，防止火情扩大。
▲事故现场继续蔓延扩大，现场指挥人员通知救援小组快速集结，快速反应履行各自职责投入灭火行动。
▲拨打119火警电话，并及时向吴中区应急办报告，派人接应消防车辆，并随时与救援领导小组联系。
▲在消防人员到达事故现场之前，在保证自身安全前提下，根据不同类型的火灾，采取不同的方法进行灭火。
如电气设备着火，首先切断供电线路及电气设备电源，再利用灭火器进行灭火。
▲接到警报后，立即按负责区域进入指定位置，用镇定的语气呼喊，消除顾客恐惧心理，稳定情绪，防止发生拥挤，以最快的速度引导顾客按指示方向有序疏散。
▲及时抢救受伤人员，拨打120急救电话或将受伤人员送往医院进行治疗。
▲应急小组有关人员到事故现场后，迅速报告未疏散出来的人员方位、数量以及疏散路线。
▲火灾现场指挥人员随时保持与小组的通讯联络，根据情况可互相调配人员。
▲进行自救灭火，疏导人员、抢救物资、伤员等救援行动时，应注意自身安全，无能力自救时应尽快撤离火灾现场，等待专业队伍救援。
B. 触电事故现场处置
▲截断电源，关上插座上的开关或拔除插头。切勿触摸电器用具的开关。
▲若无法关上开关，可站在绝缘物上，如一叠厚报纸、塑料布、木板之类，用扫帚或木椅等将伤者拨离电源，或用绳子、裤子或任何干布条绕过伤者腋下或腿部，把伤者拖离电源。切勿用手触及伤者，也不要用潮湿的工具或金属物质把伤者拨开，也不要使用潮湿的物件拖动伤者。
▲如果患者呼吸心跳停止，开始人工呼吸和胸外心脏按压。若伤者昏迷，则将其身体放置成卧式，打电话叫救护车，或立即送伤者到医院急救。
C. 机械伤害事故处置措施
▲发现有人受伤后，现场有关人员立即关闭设备电源，向周围人员呼救，迅速向领导报告。 

▲领导接报后，立即到达现场，指挥对受伤人员的抢救工作。
▲一般性外伤，迅速包扎止血，并将伤者送往医院。
▲如果受伤人员伤势较重，现场指挥人员立即拨打120急救中心电话或将伤员送往医院治疗，并及时上报有关政府部门。
④后期处理
▲组织人员尽快清理现场，检修受损设备。
▲做好伤亡人员的善后赔偿工作。
▲协助有关部门进行事故调查。
▲将事故总结报告和处置情况报送当地政府应急办，总结事故应急处置经验，对应急预案进行修改完善。
⑤应急保障
▲应急队伍及通讯保障：成立由厂区负责人为总指挥，并配备通讯疏散、后勤保障、抢险救援、消防保卫等机构。
▲应急救援物资保障：手电筒（应急照明）；灭火器、消火栓（消防器材）；手套、口罩、防护面具、防化服等（防护用品）；对讲机、电话（通讯器材）
⑥经费保障
本公司从日常办公费用中，抽出部分资金用于应急物资的添置、维护保养及演练培训的费用支出。
⑦培训与演练
▲培训：向员工提供相关法律法规、设施设备的安全使用、火灾事故自救互救及逃生知识、消防器材的使用等相关知识培训。
▲演练：根据预案每年进行至少开展一次应急演练工作，做好演练记录，并对演练情况进行总结，修改完善应急预案。
5、环境监测措施
本公司拟委托江苏科发检测技术有限公司定期对生产过程中产生的污染物进行监测，确保各项指标达标排放。
6、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施
与中国人民财产保险股份有限公司投保环境污染责任险，对突发事件造成污染及财产损失时提供了保障。


	周边环境简述及地理位置图
江苏永迈循环科技有限公司位于常州滨江经济开发区新材料产业园，厂界东侧为江苏省工程技术研究中心，北侧为常州洪珠化学品有限公司，西侧为龙港二路，隔路为常州英科环境科技有限公司，南侧为港区南路，隔路为园区预留空地。
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