江苏盈天环保科技有限公司                                              危险废物经营许可证申请材料02
江苏盈天环保科技有限公司                                              危险废物经营许可证申请材料02

二、《江苏省危险废物经营许可证申请书》及电子档
江苏省危险废物经营许可证申请书


申请单位名称：   江苏盈天环保科技有限公司   (章)

      申请经营废物的类别：  HW02、HW06、HW08、HW09、HW11、HW12、HW13、HW16、HW17、HW34、HW35、HW40、HW49  

      经营方式：              利用、处置                  
申请数量（吨/年）：      112650吨/年                 
      填报日期：            2025年5月19日              
□首次申请；□重新申请；☑换证；□变更申请
江苏省环境保护厅制

填 写 说 明

申请书除最后一页（核查综合意见、省环保厅审批意见部分）外均由申请单位填写，填写时除签名以外均要求打印。

申请书填写内容应与所附证明材料一致，否则视为材料不完整。

申请书各项内容应按实际情况填写。尚未实现的，按计划内容填写，并逐项注明“计划”字样。

经营方式分为收集、贮存、处置三大类，其中处置包括焚烧、填埋、化学处置、物理处置及其它方法。

危险废物的危险特性是指传染性、爆炸性、易燃性、腐蚀性、浸出毒性、急性毒性等特性。

申请书一式八份，如内容填写不下，可自行附页。

申请者声明
本申请书及有关附带资料是完整的和真实的。我代表申请单位郑重承诺：遵守《危险废物经营许可证管理办法》中对危险废物经营单位的各项规定，履行相关义务。

                 法人代表签字：
	申请单位名称
	江苏盈天环保科技有限公司
	经济性质
	有限责任公司

	注册地址
	常州市新北区龙江北路1508号
	企业代码
	91320411789052966B

	经营场所地址
	常州市新北区龙江北路1508号
	固定资产总值
	12000万元

	注册资金
	6971.425万元
	法人代表
	庄可

	成立时间
	2006年6月13号
	单位总人数
	225

	占地面积
	83042平方米
	建筑面积
	24563.86平方米

	电   话
	0519-83115688
	传    真
	0519-83115666

	电子邮箱
	569483037@qq.com
	邮政编码
	213127

	联系人
	鲍丙春
	联系电话
	18761193092

	单位负责人
	姓名
	性别
	年龄
	职务
	职称
	文化程度
	专业
	本专业

工作年限
	工作岗位
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营
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物
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	废 物 名 称
	类别编号
	废物代码
	主要成分
	经营数量（吨/年）
	经营方式

	
	二氯甲烷废液
	HW02
	271-001-02，271-002-02，271-004-02，272-001-02，272-003-02，275-004-02，275-005-02，276-001-02，276-002-02，276-004-02
	二氯甲烷、水、有机杂质等
	
30900
	利用

	
	二氯乙烷废液
	
	
	二氯乙烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丁酮废液
	
	
	丁酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲苯废液
	
	
	甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲苯废液
	
	
	二甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸乙酯废液
	
	
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸丁酯废液
	
	
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	正庚烷废液
	
	
	正庚烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸甲酯废液
	
	
	乙酸甲酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	异丙醇废液
	
	
	异丙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	
	
	乙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	四氢呋喃废液
	
	
	四氢呋喃、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丙二醇单甲醚废液
	
	
	丙二醇单甲醚、水、有机杂质等
	
	利用

	
	DMF废液
	
	
	DMF、水、有机杂质等
	
	利用

	
	多元醇废液
	
	
	多元醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲基亚砜废液
	
	
	二甲基亚砜、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二氯甲烷废液
	HW06

	900-401-06，900-407-06
	二氯甲烷、水、有机杂质等
	48225


	利用

	
	二氯乙烷废液
	
	
	 二氯乙烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二丙酮醇废液
	HW06
	900-402-06，900-404-06
	二丙酮醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丙酮废液
	
	
	丙酮、水、染料等
	
	利用

	
	废光阻液
	
	
	废光阻、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二丁醚废液
	
	
	二丁醚、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丙二醇废液
	
	
	丙二醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	己烷废液
	
	
	己烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	N-甲基吡咯烷酮废液
	
	
	NMP、水、有机杂质
	
	利用

	
	乙二醇废液
	
	
	乙二醇、水、有机杂质
	
	利用

	
	丁酮废液
	HW06
	900-402-06，900-404-06，900-407-06
	丁酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲苯废液
	
	
	甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲苯废液
	
	
	二甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸乙酯废液
	
	
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸丁酯废液
	
	
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	正庚烷废液
	
	
	正庚烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸甲酯废液
	
	
	水、乙酸甲酯、有机杂质等
	
	利用

	
	异丙醇废液
	
	
	异丙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	
	
	乙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	四氢呋喃废液
	
	
	四氢呋喃、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丙二醇单甲醚废液
	
	
	丙二醇单甲醚、水、有机杂质等
	
	利用

	
	DMF废液
	
	
	DMF、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丁醇、辛醇轻重组分废液
	
	
	丁醇、辛醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲基亚砜废液
	
	
	二甲基亚砜、水、机械杂质
	
	利用

	
	多元醇废液
	
	
	多元醇、水、有机杂质
	
	利用

	
	环己烷废液
	
	
	环己烷、水、无机盐等
	
	利用

	
	环己酮废液
	
	
	环己酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环戊酮废液
	
	
	环戊酮、水等
	
	利用

	
	预处理矿物油
	HW08
	900-199-08、900-200-08、900-201-08、

900-203-08、00-204-08、900-209-08、00-214-08、900-216-08、900-217-08、900-218-08、900-219-08、900-220-08、900-249-08
	矿物油、有机物及水
	500
	利用

	
	N-甲基吡咯烷酮废液
	HW11
	900-013-11
	NMP、水、有机杂质等
	1060
	利用

	
	DMF废液
	
	
	DMF、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲基亚砜废液
	
	
	二甲基亚砜、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丁醇、辛醇轻重组分废液
	HW11
	900-013-11，261-031-11，261-129-11，261-130-11
	丁醇、辛醇、水、有机杂质等
	5700
	利用

	
	多元醇废液
	
	
	多元醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙二醇废液
	HW11
	900-013-11，261-128-11，261-129-11，261-130-11，261-031-11
	乙二醇、水、有机杂质等
	1500
	利用

	
	丁酮废液
	HW11
	900-013-11，261-128-11，261-129-11，261-130-11，261-013-11，261-031-11
	丁酮、水、有机杂质等
	3050
	利用

	
	甲苯废液
	
	
	甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲苯废液
	
	
	二甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸乙酯废液
	
	
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸丁酯废液
	
	
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	正庚烷废液
	
	
	正庚烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸甲酯废液
	
	
	乙酸甲酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	异丙醇废液
	
	
	异丙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环己烷废液
	
	
	环己烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环己酮废液
	
	
	环己酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环戊酮废液
	
	
	环戊酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	
	
	乙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	精馏残液
	HW11
	900-013-11，251-013-11，252-002-11，252-004-11，252-011-11，252-016-11，261-012-11，261-012-11，261-013-11，261-015-11，261-031-11，261-100-11，261-106-11，261-129-11，261-130-11，309-001-11，451-003-11，772-001-11
	碳九、苯乙烯、水、有机杂质等
	4000
	利用

	
	环己烷废液
	HW12
	264-011-12，264-013-12
	环己烷、水、有机杂质等
	250
	利用

	
	环己酮废液
	
	
	环己酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环戊酮废液
	
	
	环戊酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙二醇废液
	
	
	乙二醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丁酮废液
	HW12
	264-011-12，264-013-12，900-250-12，900-251-12，900-252-12，900-253-12


	丁酮、水、有机杂质等
	1900
	利用

	
	甲苯废液
	
	
	甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲苯废液
	
	
	二甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸乙酯废液
	
	
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸丁酯废液
	
	
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	正庚烷废液
	
	
	正庚烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸甲酯废液
	
	
	乙酸甲酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	异丙醇废液
	
	
	异丙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	
	
	乙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	丁醇、辛醇轻重组分废液
	
	
	丁醇、辛醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙二醇废液
	HW13
	265-101-13
	乙二醇、水、有机杂质等
	100
	利用

	
	丁酮废液
	HW13
	265-102-13
	丁酮、水、有机杂质等
	1050
	利用

	
	甲苯废液
	
	
	甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲苯废液
	
	
	二甲苯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸乙酯废液
	
	
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸丁酯废液
	
	
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	正庚烷废液
	
	
	正庚烷、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙酸甲酯废液
	
	
	乙酸甲酯、水、有机杂质等
	
	利用

	
	异丙醇废液
	
	
	异丙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	
	
	乙醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环己烷废液
	HW13
	265-102-13，265-103-13，900-016-13
	环己烷、水、有机杂质等
	150
	利用

	
	环己酮废液
	
	
	环己酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	环戊酮废液
	
	
	环戊酮、水、有机杂质等
	
	利用

	
	多元醇废液
	HW13
	265-102-13，265-103-13，265-101-13
	多元醇、水、有机杂质等
	150
	利用

	
	丁醇、辛醇轻重组分废液
	
	
	丁醇、辛醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲基亚砜废液
	HW16
	398-001-16，266-009-16，900-019-16
	二甲基亚砜、水、有机杂质等
	580
	利用

	
	醋酸废液
	HW34
	261-057-34，398-005-34，900-300-34，900-304-34，900-307-34，900-308-34，900-349-34
	醋酸、水、有机杂质等
	2100
	利用

	
	丙二醇单甲醚废液
	HW40
	261-072-40
	丙二醇单甲醚、水、有机杂质等
	225
	利用

	
	石油醚废液
	
	
	石油醚、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙醇废液
	HW49
	900-047-49
	乙醇、水、有机杂质等
	1210
	利用

	
	甲醇废液
	
	
	甲醇、水、有机杂质等
	
	利用

	
	乙腈废液
	
	
	乙腈、水、有机杂质等
	
	利用

	
	N-甲基吡咯烷酮废液
	
	
	NMP、水、有机杂质等
	
	利用

	
	DMF废液
	
	
	DMF、水、有机杂质等
	
	利用

	
	二甲基亚砜废液
	
	
	二甲基亚砜、水、有机杂质等
	
	利用

	
	废有机溶剂与含有机溶剂废物
	HW06
	900-401-06，900-402-06，900-404-06，900-407-06
	低浓度溶剂、水、有机杂质等
	6000
	处置

	
	废矿物油与含矿物油废物
	HW08
	251-001-08，251-003-08，251-005-08，900-199-08，900-200-08，900-201-08，900-203-08，900-204-08，900-205-08，900-209-08，900-210-08，900-214-08，900-216-08，900-217-08，900-218-08，900-219-08，900-220-08，900-249-08
	废油、水、有机杂质等
	200
	处置

	
	油/水、烃/水混合物或乳化液
	HW09
	900-005-09，900-006-09，900-007-09
	甲醇、水、有机杂质等
	1000
	处置

	
	染料、涂料废物
	HW12
	264-011-12，264-013-12，900-250-12，900-251-12，900-252-12，900-253-12
	乙腈、水、有机杂质等
	500
	处置

	
	有机树脂类废物
	HW13
	265-102-13
	乙酸乙酯、水、有机杂质等
	300
	处置

	
	表面处理废物
	HW17
	336-052-17，336-054-17，336-055-17，336-056-17，336-057-17，336-058-17，336-062-17，336-063-17，336-064-17，336-066-17
	乙酸丁酯、水、有机杂质等
	1000
	处置

	
	废酸
	HW34
	251-014-34，264-013-34，261-057-34，261-058-34，313-001-34，336-105-34，398-005-34，398-006-34，398-007-34，900-300-34，900-301-34，900-302-34，900-303-34，900-304-34，900-305-34，900-306-34，900-307-34，900-308-34，900-349-34
	正庚烷、水、有机杂质等
	500
	处置

	
	废碱
	HW35
	251-015-35，261-059-35，193-003-35，221-002-35，900-350-35，900-351-35，900-352-35，900-353-35，900-354-35，900-355-35，900-356-35，900-399-35
	乙酸甲酯、水、有机杂质等
	500
	处置

	合计
	112650
	/
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	位置
	处理系统名称
	设备名称
	规格性能
	数量（台/套）
	投运日期

	
	B-7车间
	间歇精馏系列
	管道过滤器
	/
	6
	2020年9月

	
	
	
	原料中间罐
	20立方
	6
	2020年9月

	
	
	
	精馏塔
	15000*φ800
	6
	2020年9月

	
	
	
	塔再沸器
	40平方
	6
	2020年9月

	
	
	
	一级冷凝器
	150平方
	6
	2020年9月

	
	
	
	二级冷凝器
	150平方
	6
	2020年9月

	
	
	
	回流罐
	1立方
	6
	2020年9月

	
	
	
	真空缓冲罐
	1立方
	6
	2020年9月

	
	
	
	薄膜刮板蒸发器
	10平方
	4
	2020年9月

	
	
	
	重组分冷凝器一冷
	100平方
	4
	2020年9月

	
	
	
	重组分冷凝器二冷
	30平方
	4
	2020年9月

	
	
	
	前分馏罐
	5立方
	6
	2020年9月

	
	
	
	中间馏分罐
	5立方
	6
	2020年9月

	
	
	
	后分馏罐
	5立方
	6
	2020年9月

	
	
	膜处理+间歇精馏系列
	管道过滤器
	/
	2
	2020年9月

	
	
	
	原料中间罐
	20立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	精馏塔
	15000*φ800
	2
	2020年9月

	
	
	
	塔再沸器
	40平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	一级冷凝器
	150平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	二级冷凝器
	150平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	回流罐
	1立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	真空缓冲罐
	1立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	薄膜刮板蒸发器
	10平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	重组分冷凝器一冷
	100平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	重组分冷凝器二冷
	30平方
	2
	2020年9月

	
	
	
	前分馏罐
	5立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	中间馏分罐
	5立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	后分馏罐
	5立方
	2
	2020年9月

	
	
	
	渗透汽化膜
	/
	2
	2023年12月

	
	
	连续精馏系列
	1#/5#精馏塔
	φ1200×20700×8，H=14400，全容积24m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	1#/5#塔再沸器
	φ900×2000，F=97 m2
	2
	2021年5月

	
	
	
	1#/5#塔冷
	φ900×2000，F=91 m2
	4
	2021年5月

	
	
	
	1#/5#塔回流罐
	Φ1000×1500×6，V=1.47m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	1#真空缓冲罐
	Φ1000×1500×8，V=1.47m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	1#真空泵机组
	抽气量50L/S
	2
	2021年5月

	
	
	
	2#/6#精馏塔
	φ1200×17400×8，H=14100，全容积20m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	2#/6#塔釜
	Φ2000×2560,F=60㎡，裙座高1500，全容积10.5m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	2#/6#塔冷
	φ800×2000，F=73 m2
	4
	2021年5月

	
	
	
	2#/6#塔回流罐
	Φ1000×1500×6，V=1.47m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	2#真空缓冲罐
	Φ1000×1500×8，V=1.47m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	2#真空泵机组
	抽气量50L/S
	2
	2021年5月

	
	
	
	3#/7#精馏塔
	φ1000×18300×8，H=12000，全容积15m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	3#/7#塔再沸器
	φ900×2000，F=97 m2
	2
	2021年5月

	
	
	
	3#/7#塔冷
	φ900×2000，F=91 m2
	4
	2021年5月

	
	
	
	3#/7#塔回流罐
	Φ1000×1500×6，V=1.47m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	3#真空缓冲罐
	Φ1000×1500×8，V=1.47m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	3#真空泵机组
	抽气量50L/S
	2
	2021年5月

	
	
	
	4#/8#精馏塔
	φ1400×20400×10，H=14100，全容积32m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	4#/8#塔再沸器
	φ1000×2000，F=122 m2
	2
	2021年5月

	
	
	
	4#/8#塔冷
	φ1000×2000，F=112 m2
	4
	2021年5月

	
	
	
	4#/8#塔回流罐
	Φ1000×1500×6，V=1.47m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	4#真空缓冲罐
	Φ1000×1500×6，V=1.47m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	4#真空泵机组
	抽气量50L/S
	2
	2021年5月

	
	
	
	9#填料塔
	塔节φ600×14200×8，H=12000塔釜1400×2000
	1
	2021年5月

	
	
	
	9#塔冷
	φ600×2000，F=41 m2
	1
	2021年5月

	
	
	
	尾气冷却器
	φ800×2000，F=73 m2
	1
	2021年5月

	
	
	
	1#粗品罐
	Φ2000×3200×8，V=10m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	2#粗品罐
	Φ2000×3200×8，V=10m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	1#重组份罐
	Φ1400×2000×8，V=4m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	2#重组份罐
	Φ1400×2000×8，V=4m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	集液罐
	Φ1000×1200×8，V=0.9m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	原料中间罐
	V=70m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	成品中间罐
	V=70m3
	2
	2021年5月

	
	
	
	凝结水罐
	Φ1000×1500×8，V=1.47m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	氮气缓冲罐
	Φ2000×3000×8，V=11.6m3
	1
	2021年5月

	
	
	
	制氮机组
	产气量40Nm3/h，N2含量99.9%，露点-25℃
	1
	2021年5月

	
	
	共用
	冷凝废水收集罐
	20m3
	20
	2021年5月

	
	
	
	中间罐
	Φ2200×4500 18立方
	4
	2021年5月

	
	
	
	
	Φ2200×5500 20立方
	6
	2021年5月

	
	1#车间
	精馏釜
	5m3
	5
	2017年10月

	
	
	精馏釜
	5m3
	1
	2017年10月

	
	
	精馏塔
	Ф800×15000mm
	5
	2017年10月

	
	
	精馏塔
	Ф800×15000mm
	1
	2017年10月

	
	
	回流罐
	1m3
	6
	2017年10月

	
	
	冷凝器
	50m2列管式
	12
	2017年10月

	
	
	加热器
	5m2盘管式
	6
	2017年10月

	
	
	混合釜
	5m3
	2
	2017年10月

	
	
	混合釜
	5m3
	2
	2017年10月

	
	
	筒式过滤器
	25L不锈钢
	2
	2017年10月

	
	
	真空泵
	LG200
	2
	2017年10月

	
	
	真空泵
	WLW-150
	5
	2017年10月

	
	
	中间罐
	316不锈钢5m3
	6
	2017年10月

	
	废液处置区
	收集罐
	50m3
	24
	2021年5月

	
	
	中和混凝沉淀池
	中和池
	4.0*5.0*6.2m
	2
	2021年5月

	
	
	
	沉淀池
	Φ3.0*4.5m
	2
	2021年5月

	
	
	蒸发前收集池1
	25m×2.7m×H3.0m
	1
	2021年5月

	
	
	蒸发前收集池2
	25m×2.7m×H3.0m
	1
	2021年5月

	
	
	搅拌机
	1.5kw
	8
	2021年5月

	
	
	硫酸罐
	8m3
	1
	2021年5月

	
	
	液碱罐
	8m3
	1
	2021年5月

	
	
	PAC罐
	8m3
	1
	2021年5月

	
	
	PAM罐
	10m3
	1
	2021年5月

	
	
	压滤机
	80m2
	2
	2021年5月

	
	
	pH在线控制系统
	PC350
	4
	2021年5月

	
	
	MVR+双效蒸发系统
	/
	1
	2021年5月


	废物的包装、收集

（1）废物包装形式

采用IBC吨桶、200L塑料桶或铁桶、25L桶、20L桶进行包装，运输到公司后将原料废液桶放入仓库，或者采用槽车直接装入对应收集罐/储罐进行贮存。
（2）废物收集

采用密闭容器对危险废物进行收集，依据废物特性配套相应防护措施。
废物的运输

1、废物运输方式

根据原料的来源，企业选择合理的运输路线并配置专用运输车辆，防范原料运输过程的环境风险，杜绝原料运输过程的跑冒滴漏现象。危废运输过程配置有专职驾驶员和押运员，车辆装GPS定位系统，管理人员可随时了解车辆的行踪和位置，全面掌控危废运输过程，有效预防运输过程的污染事故，并与环保部门联网，接受监管。本项目危废委托有危险废物运输资质的车辆进行运输，配备具备突发事件处理能力的押运员，控制并防范运输过程中可能产生的二次污染及环境风险。

2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

本公司与常州和仁物流有限公司、易世安物流（常州）有限公司有资质运输公司签订了危险废物运输合同，运输工具来源于常州和仁物流有限公司和易世安物流（常州）有限公司。

3、废物运输时的应急方案和工具

（1）运输前对周转桶彻底检查。

（2）运输车辆要专车专用，驾乘人员应受过专业培训，运输线路应避开人口密集地区。

（3）随车配备需要的消防器材，悬挂危险品运输标志，车上应配有铲子、备用包装桶、小桶、通讯工具等应急用品。

（4）禁止混合运输性质不相容而未经处置的危险物品，运输车辆禁止人货混载。

（5）危险废物转移应按国家和省的有关规定办理危险废物交换转移手续，填写危险废物转移联单。

（6）废物运输驾驶员、押运员配备手机，厂区昼夜有值班人员。
废物的贮存/暂存

1、废物贮存/暂存方式

废液采用IBC吨桶、200L塑料桶或铁桶、25L桶、20L桶、收集罐/储罐在厂区进行贮存。
2、废物贮存场所情况简述

厂区回收的废液贮存在厂区1#仓库、2#仓库、3#仓库、1#储罐区，具体贮存场所情况见下表

全厂危废暂存设施设置情况一览表
分类

建筑等级

设置层数

分区

占地面积（m2）

贮存物料

1#仓库

甲类

1

1-1#A区

120

①全厂甲、乙类次生危废；

②焚烧项目收集的甲、乙类危废

1-1#B区

86

全厂收集的甲、乙类原料废液

1-2#区

200

全厂收集的甲、乙类原料废液

1-3#区

200

全厂收集的甲、乙类原料废液

1#储罐区

甲类

/

/

510

8个70m3储罐，其中两个因安全因素停用，4个废液罐，2个成品储罐。

2#仓库

甲类

1

2-1#区

238.6

全厂收集的甲、乙类原料废液

2-2#区

245

表面处理剂、稀释剂产品

2-3#区

245

综合利用回收的甲、乙类产品

3#仓库

丙类

1

/

1920

①全厂收集的丙类及以下原料废液；

②危险化学品

4#仓库

丙类

1

/

2940

焚烧项目收集的丙类及以下危废

5#仓库

丙类

1

/

1500

全厂丙类及以下次生危废




	废物处置工艺

一、溶剂回收工艺流程（1#车间）

1#车间废有机溶剂回收再生通常采用蒸馏、精馏、特殊精馏法，根据溶剂的沸点、溶剂的组份及特性相应确定。

a、蒸馏

蒸馏是分离均相液体混合物以达到提纯或回收有用组份目的。其基本原理是借助液体具有挥发而成为蒸气的能力，将液体混合物部分气化、部分冷凝，利用其中各组份挥发性的差异，即在同一温度下各组份的蒸气压不同的性质，而将液体混合物分离开来。蒸馏的实质是气、液相间的质量传递和热量传递。

b、精馏

为使分离彻底，以获取纯度较高的产品，生产中常采用多次部分气化、多次部分冷凝的方法即为精馏。其特点是有“回流”，包括塔顶的液相回流和塔釜部分汽化所造成的气相回流。回流是造成气液两相直接接触而实现热质传递的必要条件。

间歇精馏操作前将原料一次加入蒸馏釜中，其浓度随着操作的不断进行而不断降低，当釜液浓度达到规定值时，停止加热，排出残液。间歇精馏为非定态过程，精馏塔只有精馏段而无提馏段。在间歇精馏过程中，若保持馏出液浓度恒定，则回流比将不断改变，若保持回流比恒定而馏出液浓度将逐渐降低。
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（1）普通精馏工艺流程图









（2）减压精馏工艺流程图









工艺流程描述：依据危险废物入厂分析结果，研发部对每批次入厂的危险废物进行精馏小试，并出具工艺指令单，确定蒸精馏方案及工艺控制参数。用真空泵抽真空至负压0.1Mpa，视废液清澈程度确实是否经过过滤器，经过滤器过滤后产生过滤残渣，原料或滤清液经真空后抽入精馏釜中，用蒸气进行加热，使物料形成气态，气态物料进入精馏塔，通过调节蒸气压、真空度、回流比进行回收处理。导出前馏份、废水、产品，以及无回收利用价值的釜底残液。

（3）废矿物油回收预处理工艺流程图




图3废矿物油回收工艺流程图

工艺流程描述：用真空泵抽真空至负压0.1Mpa,视废油清澈程度确实是否经过过滤器，经过滤器过滤后产生过滤残渣，原料或滤清液经真空后抽入精馏釜中，用蒸气进行加热,使废油中的水形成气态，经冷凝器冷凝后进入污水处理站。除水后的废矿物油采用活性炭进行脱色处理，经过滤后产生废活性炭。脱色后的矿物油经冷却后进行灌装。




	二、溶剂回收工艺流程（B-7车间）

B-7车间共涉及25种废溶剂回收综合利用，工艺路线主要分为三类：连续精馏系列、间歇精馏系列、膜处理+间歇精馏系列。根据企业市场调研和多年溶剂回收生产经验，三条工艺路线适应性主要如下：废液来源相对稳定，杂质成份波动较小且废液量较大的废溶剂采用连续精馏系列工艺；废液来源相对分散、杂质成分波动较大且含水率较高的废溶剂采用膜处理+间歇精馏系列工艺；废液来源相对分散、杂质成分波动较大且含水率较低的废溶剂采用间歇精馏系列工艺。

1）连续精馏

以N-甲基吡咯烷酮废液回收综合利用工艺流程图为例
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图5  N-甲基吡咯烷酮回收利用处理工艺流程图


工艺流程描述：
（1）投料、过滤

在B-7车间上料间将桶装的NMP废液采用隔膜泵输送至原料中间罐，输送管道中含有过滤器，主要用于去除废液中机械杂质。投料废气采用集气罩收集，同时投料间进行整体换风，投料过程产生有组织投料废气G1-1-1和无组织投料废气G1-1-1*，过滤过程产生过滤残渣S1-1-1。
（2）pH调节

废液进入原料中间罐后重新测定pH，视原料中间罐内pH情况采用隔膜泵抽取30%液碱或30%稀硫酸，调整pH为6~8.5。pH调节过程产生废气G1-1-2。
（3）1#精馏塔（精馏脱水）

pH调整完毕后，将原料中间罐内的物料输送至1#精馏塔，开启真空泵，控制压力为-0.09~-0.085Mpa，开启蒸汽进入精馏塔夹套，控制1#精馏塔内温度为110~130℃，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比，该过程产生冷凝废水W1-1-1，不凝气接入尾气洗涤塔处理。脱水完毕后剩余物料通过1#精馏塔离心泵进入2#精馏塔。

（4）2#精馏塔（精馏除异构体）

来自1#精馏塔的粗NMP经过离心泵输送至2#精馏塔中部，控制精馏塔内压力为-0.095~-0.09Mpa，温度为160~170℃，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比，NMP及少量的轻组分通过2#精馏塔回流泵输送3#精馏塔处理。釜内重组分作为精馏残液S1-1-2处理。不凝气接入尾气洗涤塔处理。

（5）3#精馏塔（精馏脱轻组分）

来自2#精馏塔顶的粗NMP经过离心泵输送至3#精馏塔中部，控制精馏塔内压力为-0.09~-0.085Mpa，温度为120~130℃，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比，该过程产生冷凝废液S1-1-3，不凝气接入尾气洗涤塔处理。3#精馏塔塔釜物料经离心泵送至4#精馏塔处理。

（6）4#精馏塔（精馏成品）

来自3#精馏塔的物料经过离心泵输送至4#精馏塔中部，控制精馏塔内压力为-0.097~-0.093Mpa，温度为150~170℃，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比，合格的NMP通过4精馏塔回流泵输送至成品馏分槽，经检验合格后泵入成品罐，不凝气接入尾气洗涤塔处理，重组分回流至2#精馏塔再处理。检验过程取的样品量较少（毫升级），不再考虑取样过程废气产生情况。

（7）尾气洗涤

来自1#~4#精馏塔的不凝气进入尾气洗涤塔，经水吸收处理后洗涤废水回用至1#精馏塔，洗涤过程产生洗涤尾气G1-1-3。

（8）灌装

检验合格的产品采用灌装机灌装，灌装过程在灌装间进行，灌装废气采用集气罩收集，同时所在灌装间进行整体换风，产生有组织灌装废气G1-1-4和无组织灌装废气G1-1-4*。

2）间歇精馏
以丁酮废液回收综合利用工艺流程图为例
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图6  丁酮回收利用处理工艺流程图
工艺流程描述：
（1）投料、过滤

在B-7车间上料间将桶装的丁酮废液采用隔膜泵输送至原料中间罐，输送管道中含有过滤器，主要用于去除废液中机械杂质。投料废气采用集气罩收集，同时投料间进行整体换风，投料过程产生有组织投料废气G1-3-1和无组织投料废气G1-3-1*，过滤过程产生过滤残渣S1-3-1。

（2）pH调节

废液进入原料中间罐后重新测定pH，视原料中间罐内pH情况采用隔膜泵抽取30%液碱或30%稀硫酸，调整pH为6~8.5。pH调节过程产生废气G1-3-2。

（3）精馏

pH调整完毕后，将原料中间罐内的物料输送至精馏塔釜，开启蒸汽进入再沸器，开启精馏塔釜循环泵，物料经再沸器加热后进入精馏塔，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比。塔顶温度逐渐上升至72℃，该过程主要精馏去除丁酮废液中轻组分（前馏分），继续升温至79.6℃，精馏出丁酮产品（中间馏分），产品精馏完毕后升温至100℃，精馏出剩余物料中的水分（后馏分）。精馏塔配套两级冷凝器（一级常温冷却水，一级冷冻盐水），各阶段冷凝液回流至回流罐，检测回流罐内冷凝液各项成份指标，并将前馏分、中间馏分和后馏分分别定义为冷凝废液S1-3-2、产品和冷凝废水W1-3-1，分别送至精馏塔配套的3只5m3馏分槽，冷凝过程产生不凝气G1-3-3。当釜内物料流动性变低，精馏塔出现结焦现象时，为保证精馏塔的换热效率，将物料通过循环泵进入薄膜蒸发器进行固液分离。

（4）薄膜蒸发

开启真空泵控制薄膜蒸发器内压力为-0.09MPa，开启蒸汽阀控制蒸发器温度为150℃，蒸发器内液相快速汽化，经两级冷凝器（一级常温冷却水，一级冷冻盐水）冷凝产生冷凝废液S1-3-4，不凝气G1-3-4，当薄膜蒸发器内无液相接收后，排出蒸馏残渣S1-3-3。

（5）灌装

检验合格的产品采用灌装机灌装，灌装过程在灌装间进行，灌装废气采用集气罩收集，同时所在灌装间进行整体换风，产生有组织灌装废气G1-3-5和无组织灌装废气G1-3-5*。

3）膜处理+间歇精馏
以四氢呋喃废液回收综合利用工艺流程图为例
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图7  四氢呋喃回收利用处理工艺流程图

工艺流程描述：

（1）投料、过滤

在B-7车间上料间将桶装的四氢呋喃废液采用隔膜泵输送至原料中间罐，输送管道中含有过滤器，主要用于去除废液中机械杂质。投料废气采用集气罩收集，同时投料间进行整体换风，投料过程产生有组织投料废气G1-20-1和无组织投料废气G1-20-1*，过滤过程产生过滤残渣S1-20-1。

（2）pH调节

废液进入原料中间罐后重新测定pH，视原料中间罐内pH情况采用隔膜泵抽取30%液碱或30%稀硫酸，调整pH为6~8.5。pH调节过程产生废气G1-20-2。

（3）薄膜蒸发、渗透膜

pH调整完毕后，将原料中间罐内的物料输送至薄膜蒸发器，开开启蒸汽阀控制蒸发器温度为150℃，蒸发器内液相快速汽化进入膜组件进料侧，而渗透侧采用抽真空方式维持一个低压环境（绝压2000pa以内），在进料侧水分子优先吸附于膜表面，在膜两侧水蒸气分压差推动下透过膜，经分离操作后，膜进料侧出口得到含水量极少的混合溶剂，进入精馏塔再精制分离，而渗透侧主要为含溶剂较少的水相，经两级冷凝后作废水处理W1-20-1，该过程产生不凝气G1-20-3。当薄膜蒸发器内无液相接收后，排出蒸发残渣S1-20-2。

（4）精馏

含水量极少的混合溶剂进入精馏塔，开启冷凝器启动回流，逐渐调整回流比。控制塔顶温度至62℃，该过程主要精馏去除废液中轻组分（前馏分），继续升温至65.4℃，精馏出四氢呋喃产品（中间馏分），产品精馏完毕后，精馏塔塔釜剩余物料作废液S1-20-3处理。精馏塔配套两级冷凝器（一级常温冷却水，一级冷冻盐水），各阶段冷凝液回流至回流罐，检测回流罐内冷凝液各项成份指标，将前馏分和中间馏分分别定义为冷凝废液S1-20-4和产品，并分别送至精馏塔配套的3只5m3馏分槽，冷凝过程产生不凝气G1-20-4。

（5）灌装

检验合格的产品采用灌装机灌装，灌装过程在灌装间进行，灌装废气采用集气罩收集，同时所在灌装间进行整体换风，产生有组织灌装废气G1-20-5和无组织灌装废气G1-20-5*。

三、废液处置工艺流程（废液处置区）

废液处置工艺相似，主体工艺为混凝沉淀+蒸发，以有机溶剂与含有机溶剂废物处置工艺流程为例。
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工艺流程描述：

（1）废液收集

低浓度有机溶剂废液（HW06）经气动泵提升进入有机类废液收集罐进行水质调节，废液收集灌产生废气G2-1。

（2）中和混凝沉淀

有机类废液收集罐内的废液经泵提升进入中和混凝沉淀池，中和混凝沉淀池含反应区，在反应区内进行pH调节，混凝反应、絮凝反应，并在沉淀区实现固液分离，上清液进入蒸发前收集池，混凝沉淀过程中产生废气G2-2。沉淀池分离出的絮凝物主要成分有树脂及涂料废渣、颗粒物、有机物及絮凝剂胶体，呈泥状，可经污泥泵打入板框压滤机进行脱水，板框压滤产生废气G2-3，脱水后产生污泥S2-1，滤液进入蒸发前收集池；蒸发前收集池产生废气G2-4。

（3）三效蒸发

蒸发前收集池内废液经泵提升进入三效蒸发系统，废液经三效蒸发产生冷凝废水W2-1和蒸发残液S2-2，三效蒸发产生不凝气G2-5。

污染防治措施及防治效果

1、污染物产生的情况

（1）大气污染物产生情况

废气主要来源有：1#车间生产废气、B-7车间生产废气、废液处置区生产废气、仓库（1#、2#、3#、4#、5#）废气、分拣暂存间废气、实验室废气、储罐区废气、1#和3#污水站废气。
（2）废水污染物产生情况

工艺废水、循环冷却系统排水、废气吸收废水、地面冲洗水、生活污水、设备清洗水、实验室废水、初期雨水等。

（3）噪声污染物产生情况

主要产生噪声的设备有：真空泵、空压机、制冷机、鼓风机、隔膜泵、风机、离心泵等。

（4）固体污染物产生情况

清洗废液、废包装桶、车间清洁废物、废活性炭、蒸馏残渣等。
2、防治设施及工作原理

2.1、废气污染防治措施

（1）1#车间生产废气、2#车间、B-7生产车间、1#储罐区废气经冷冻+酸喷淋+碱喷淋+水喷淋+除雾+焚烧炉焚烧后通过50米高排气筒（1#）排放。

（2）1#、3#污水处理站废气、废液处置区废气经冷凝+稀酸吸收+碱、次氯酸钠混合液吸收+除雾+活性炭吸附/脱附后通过25米排气筒（9#）排放。

（3）1#车间、2#车间和B-7车间整体换风废气、实验室废气、危废仓库（1#、2#、3#、4#、5#）废气、分拣暂存间废气、2#储罐区储罐呼吸阀废气收集经稀酸吸收+碱吸收+除雾+光氧离子催化氧化+活性炭吸附处理后通过20米排气筒（14#）排放。

2.2、废水污染防治措施
（1）生产工艺废水、树脂再生废水、地面冲洗废水、水环真空泵废水、化验室废水、废气喷淋废水、洗桶废水、生活污水、1#循环冷却系统排水和初期雨水收集后经1#污水站处理达标后接管至常州民生环保科技有限公司集中处理。

（2）危废综合利用项目产生的工艺废水、废气喷淋废水、活性炭脱附再生废水收集经3#污水站处理后回用于项目配套循环冷却系统；危废仓库、污水站废气吸收废水、脱附冷凝废水经3#污水站处理后回用2#循环冷却水系统补水、急冷环节；循环冷却系统排污水经RO膜处理后淡水回用于本系统，RO膜浓排水经三效蒸发处理后返回3#污水站处理；2#循环冷却系统排水经2#反渗透系统处理后淡相水回用2#循环冷却系统补水，浓缩水返回3#污水站处理。

2.3、固体废物处置措施

过滤废渣、釜底残液、清洗残液、前馏份、冷凝废液、压滤污泥、蒸发残液、废矿物油、车间清洁废物、生化污泥、压滤污泥经厂区焚烧炉自行焚烧处理；废包装容器、离心残渣、废活性炭委托有资质单位处置。

2.4、噪声污染防治措施

通过采用低噪声、质量较好的生产设备，并将通过减振、隔声、绿化等综合措施控制厂界噪声达标。

3、污染防治效果
（1）废水

生产工艺废水、树脂再生废水、地面冲洗废水、水环真空泵废水、化验室废水、废气喷淋废水、洗桶废水、生活污水、1#循环冷却系统排水和初期雨水收集后经1#污水站处理达标后接管至常州民生环保科技有限公司集中处理；危废综合利用项目产生的工艺废水、废气喷淋废水、活性炭脱附再生废水收集经3#污水站处理后回用于项目配套循环冷却系统；危废仓库、污水站废气吸收废水、脱附冷凝废水经3#污水站处理后回用2#循环冷却水系统补水、急冷环节；循环冷却系统排污水经RO膜处理后淡水回用于本系统，RO膜浓排水经三效蒸发处理后返回3#污水站处理；2#循环冷却系统排水经2#反渗透系统处理后淡相水回用2#循环冷却系统补水，浓缩水返回3#污水站处理。

（2）废气

废气通过采取有效的治理措施后能够达标排放，本项目共涉及3根排气筒，1#排气筒污染物执行《危险废物焚烧污染控制标准》（GB18484-2020）、《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）、《化学工业挥发性有机物排放标准》（DB32/3151-2016）、《涂料、油墨及胶黏剂工业大气污染物排放标准》（GB37824-2019）相关标准限值；9#排气筒污染物执行《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）相关标准限值；14#排气筒污染物执行《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）相关标准限值。

无组织大气污染物可达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）、《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）、《化学工业挥发性有机物排放标准》（DB32/3151-2016）中相应厂界外监控浓度限值。
（3）噪声

通过采用低噪声、质量较好的生产设备，并将通过减振、隔声、绿化等综合措施控制厂界噪声达标。
（4）固废

产生的危险废物自行焚烧和委托有资质单位处置，生活垃圾由环卫部门统一收集处理。
因此本项目采取的各项污染防治措施技术经济可行，各类污染物均可作到稳定达标排放。

预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、分析的主要仪器、设备及分析项目

化验室主要设备

序号

仪器名称

型号

数量

检测指标

精度及测量范围

1

卤素水份测定仪

HB43-S

1

水分

0.01（0-100）

2

数显电导率仪

DDS-11A型

1

样品电导

0.02（0-10000）

3

黏度计

LVDV-2+PRO

1

粘度

±1（%10-10000）

4

（电子）分析天平

AL104

1

称重

0.0001（0-120）

5

气相色谱仪

GC-2000II

1

含量

0.1%(5-100)

6

pH计

FE20

1

pH值

0.01(1-14)

7

电热鼓风干燥箱

DHG-9146A

1

干燥

1℃（1-300）

8

pH酸度计

PHS-3C

1

pH值

0.01（1-14）

9

原子吸收分光光度计

TAS-990

1

金属离子：铜、铁、铬、镍、锌、镁、锰、镉、铅、汞、砷

(ppb-ppm)

10

黏度计

CAP2000+

1

粘度

±%1(80-300000)

11

水分测定仪

870KF

1

水分

0.01(0-100)

12

气相色谱仪

GC-2011

1

溶剂定性及定量

0.1%(5-100)

13

水质多参数测定仪

6B-2000

1

COD、总氮、总磷、氨氮

总氮：0~40mg/l±5%

14

超纯水机

Z11010071

1

去离子水

电阻率10～16MΩ.cm

15

COD多元速测仪

5B-(B)

1

COD、总磷、氨氮

0-500mg/L

16

数显超级油浴

HH-SA

1

恒温

0-300℃
17

高精度燃油热值检测仪

ZDHW-10000M

1

热值

1-10000卡

18

气相色谱仪

9890AS

2

溶剂定性及定量

0.1%(5-100)

19

pH计

PHS-3C

1

pH值

0.01(1-14)

20

BOD5
LH-BOD601

1

BOD5

0-4000mg/L

21

BOD生化培养箱

LH-PYX3M

1

BOD5

0-65℃
22

气相色谱仪

9890AS（双）

1

溶剂定性及定量

0.1%(5-100)

23

盐度计

5051笔试

1

盐含量

±2%FS

24

石墨消解仪

TRY-X350-36

1

样品处理

±1℃
25

双频数控超声波清洗机

KQ-700VDV27L

1

清洗

/

26

翻转振荡器

JRY-Z06

1

样品处理

/

27

离心机

TDL-15B

1

样品分离

15000rpm

28

智能电热板

JRY-D350-C

1

样品处理

±1℃
29

马弗炉

SX2-8-10

1

灰分

±1℃
30

闭口闪点试验器

BYD-5208D型

1

闪点

±0.1℃
31

测硫仪

CLS-6型

1

硫离子

0.01%

32

测氯仪

DDY200W

1

氯离子

0.01%

33

Agilent5110等离子体发射光谱仪

5110

1

挥发性有机溶剂，高基质；复杂样品

/

34

Agilent7820A+5977B气相色谱质谱仪

5977

1

溶剂定性及定量

0.01%

35

水质多参数测定仪

6B-3000A

1

COD、总氮、总磷、氨氮

总氮：0~40mg/l±5%

36

智能消解仪（加热器）

6B-214A

2

样品消解

±0.1℃
37

恒温恒湿培养箱

WS70Ⅲ
1

恒温

±1℃
38

（电子）分析天平

ME204E

1

称重

0.0001（0-120）

39

马弗炉

SX2-5-12N

1

灰分

±1℃
40

电子天平

JM-BL1003

1

称重

0.001（0.01-100）g

41

高速多功能

CS-700

1

粉碎

30-300目

42

蒸精馏小试设备

/

3

用于溶剂生产精馏参数测定

/

2、安全、保卫措施

1）保卫人员负责公司安全保卫工作。

2）与危险废物作业无关的人员，不得进入危险废物贮存、作业区域。

3）定期检查消防、安全等设施，发现隐患及时向公司档案室报告。

4）定期检查固废及液废处理设施和包装容器、运输车辆、贮存仓库等，发现安全隐患及时向公司报告。

3、内部检查监督管理措施

严格按国家危险废物收集、运输、贮存及处置要求制定内部管理体系。

4、人员培训及持证上岗情况

为了提高公司内部全体员工品质、安全及环境保护意识，通过相应的教育培训，是受培训的人员满足相应的工作要求，公司要求各部门负责本部门人员培训、资格认证等工作。

5、意外突发事故应急措施

一、预防与预警

（一）危险源监控：

1、厂区专派人员24小时值班。

2、由安全人员负责加强对危险源的巡视检查，发现问题及时解决。

（二）事故预防措施：

1、认真落实企业安全生产责任制，安全生产规章制度和安全操作规程。

2、及时对设备、设施的不安全状态、人的不安全行为，以及安全管理上的缺陷等隐患进行排查治理，采取有效的防护措施。

3、保证消防设备、设施、消防器材、应急照明的完好有效使用。

4、安全疏散通道，安全出口畅通，安全指示标志明显连续。

5、在危险要害部位，设置明显的安全警示标志，便于公众识别。

6、加强对员工安全生产教育培训，提高安全生产意识，掌握安全技能，提高对事故的应急处理能力。

（三）信息报告与处置：

1、事故发生后，第一发现人立即向单位负责人报告，并尽可能阻止事故的蔓延扩大。

2、现场负责人用最快速度通知指挥部成员到现场，及时启动应急预案，并迅速做出响应，进入相应的应急状态，救援组依据职责分工履行各自所应承担的职责。

3、事故发生后，如事态继续发展扩大，应急小组立即将本公司地点、起始时间和部位、人员伤亡情况、可能影响范围及已采取的措施等上报上级有关单位。

二、应急响应

（一）火灾事故现场处置措施：

1、员工发现事故征兆，如电源线产生火花，某个部位有烟气，异味等，立即报告值班领导，现场人员在保证自身安全条件下，立即进行自救、灭火，防止火情扩大。

2、事故现场继续蔓延扩大，现场指挥人员通知救援小组快速集结，快速反应履行各自职责投入灭火行动。

3、拨打119火警电话，并及时向吴中区应急办报告，派人接应消防车辆，并随时与救援领导小组联系。

4、在消防人员到达事故现场之前，在保证自身安全前提下，根据不同类型的火灾，采取不同的方法进行灭火。

如电气设备着火，首先切断供电线路及电气设备电源，再利用灭火器进行灭火。

5、接到警报后，立即按负责区域进入指定位置，用镇定的语气呼喊，消除顾客恐惧心理，稳定情绪，防止发生拥挤，以最快的速度引导顾客按指示方向有序疏散。

6、及时抢救受伤人员，拨打120急救电话或将受伤人员送往医院进行治疗。

7、应急小组有关人员到事故现场后，迅速报告未疏散出来的人员方位、数量以及疏散路线。

8、火灾现场指挥人员随时保持与小组的通讯联络，根据情况可互相调配人员。

9、进行自救灭火，疏导人员、抢救物资、伤员等救援行动时，应注意自身安全，无能力自救时应尽快撤离火灾现场，等待专业队伍救援。

（二）触电事故现场处置：

1、截断电源，关上插座上的开关或拔除插头。切勿触摸电器用具的开关。

2、若无法关上开关，可站在绝缘物上，如一叠厚报纸、塑料布、木板之类，用扫帚或木椅等将伤者拨离电源，或用绳子或任何干布条绕过伤者腋下或腿部，把伤者拖离电源。切勿用手触及伤者，也不要用潮湿的工具或金属物质把伤者拨开，也不要使用潮湿的物件拖动伤者。

3、如果患者呼吸心跳停止，开始人工呼吸和胸外心脏按压。若伤者昏迷，则将其身体放置成卧式，打电话叫救护车，或立即送伤者到医院急救。

（三）机械伤害事故处置措施：

1、发现有人受伤后，现场有关人员立即关闭设备电源，向周围人员呼救，迅速向领导报告。 

2、领导接报后，立即到达现场，指挥对受伤人员的抢救工作。

3、一般性外伤，迅速包扎止血，并将伤者送往医院。

4、如果受伤人员伤势较重，现场指挥人员立即拨打120急救中心电话或将伤员送往医院治疗，并及时上报有关政府部门。

三、应急结束

现场应急处置后，事故得到控制，导致次生、衍生事故的隐患已消除，应急工作结束。

四、后期处理

1、组织人员尽快清理现场，检修受损设备。

2、做好伤亡人员的善后赔偿工作。

3、协助有关部门进行事故调查。

4、将事故总结报告和处置情况报送当地政府应急办，总结事故应急处置经验，对应急预案进行修改完善。

五、应急保障

1、应急队伍及通讯保障：

应急小组总机：88315668

组  长：庄  可     15851930818  

副组长：李  勇/滕海俊     15861158381/15206145968      

成  员：谢  韦     13915006609                                                                                                                                                                                                                                                            

鲍丙春     18761193092
石建忠     13921076952
蔡志贤     13585351612
2、应急救援物资保障：

照明器材：手电筒

消防器材：灭火器、消火栓

防护用品：手套、口罩、防护面具、防化服等

通讯器材：对讲机、电话

3、经费保障：

本公司从日常办公费用中，抽出部分资金用于应急物资的添置、维护保养及演练培训的费用支出。

六、培训与演练

1、培训：

向员工提供相关法律法规、设施设备的安全使用、火灾事故自救互救及逃生知识、消防器材的使用等相关知识培训。

2、演练：

根据预案每年进行一次演练，做好演练记录，并对演练情况进行总结，修改完善应急预案。

6、环境监测措施

本公司委托常州赛蓝环境检测有限公司定期对生产过程中产生的污染物进行监测，确保各项指标达标排放，COD在线仪器、VOC在线仪、烟气在线CEMS与环保局联网。

7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

与中国人民财产保险股份有限公司投保环境污染责任险，与中国平安财产保险股份有限公司投保安全生产责任险，对突发事件造成污染及财产损失时提供了保障。



	周边环境简述及地理位置图

江苏盈天环保科技有限公司坐落于常州滨江经济开发区新材料产业园，厂区周边范围都是园区企业及规划建设用地，具体地理位置示意图如下。
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地理位置图
厂区布局说明及平面布置图

厂区功能分区清晰合理，分三个功能分区：办公区、生产区和仓储区。

厂区总平面布置根据生产工艺、运输、消防、安全、卫生等相关要求，又充分结合了厂区具体条件，对建设项目总体布置，生产工艺紧凑合理，节约和合理用地，节省建设投资。

（1）办公区

在厂区东侧设置办公区，主要包括办公楼，便于集中管理。办公区与生产区分开，同时辅以景观绿化，能获得良好的办公环境。

（2）生产区

本次涉及的生产区主要包括1#车间、B-7车间以及废液处置区。

（3）仓储区

仓储区主要包括仓库和储罐区。
仓库分别为1#仓库占地面积606m2、2#仓库占地面积728.6m2、3#仓库占地面积1920m2、4#仓库占地面积2940m2、5#仓库占地面积1500m2。
储罐区包括1#储罐区（8个70m3储罐）：其中两个储罐因安全因素停用，4个废液储罐，2个成品储罐；2#储罐区：1个70m3高、低热值常压储罐、1个50m3柴油储罐、1个50m3液碱储罐。
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图1  普通精馏工艺流程图
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图2  减压精馏工艺流程图





活性炭





蒸馏废气





灌装废气





废矿


物油





蒸  馏


(脱除水)





过 滤





脱 色





过 滤





冷 却





灌 装





产品油





废活性炭





废水





过滤残液





图8  废有机溶剂与含有机溶剂废物项目工艺流程图
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精馏

两级冷凝
灌装



G1-3-5：灌装废气G1-3-5*：灌装废气



丁酮废液

产品
30%硫酸/30%液碱
pH调节

投料


G1-3-2：调节废气
G1-3-1：投料废气
G1-3-1*：投料废气
过滤


S1-3-1：过滤残渣

薄膜蒸发

S1-3-3：蒸发残渣

两级冷凝

G1-3-3：不凝气

S1-3-4：冷凝废液
S1-3-2：冷凝废液




W1-3-1：冷凝废水
G1-3-3：不凝气





四氢呋喃废液

30%硫酸/30%液碱
pH调节

投料


G1-20-2：调节废气
G1-20-1：投料废气
G1-20-1*：投料废气
过滤


S1-20-1：过滤残渣
薄膜蒸发
S1-20-2：蒸发残渣

渗透膜



两级冷凝
精馏
两级冷凝

灌装



G1-20-5：灌装废气G1-20-5*：灌装废气
产品

S1-20-4：冷凝废液

W1-20-1：冷凝废水

G1-20-3：不凝气

S1-20-3：釜底残液



G1-20-4：不凝气




废有机溶剂与含有机溶剂废物
蒸发前收集池

废液收集罐

G2-4：收集池废气
G2-1：收集池废气
混凝沉淀池


S2-1：污泥
三效蒸发

冷凝

W2-1：冷凝废水

G2-5：不凝气



酸/碱、PAM、PAC、水
污泥浓缩池

板框压滤



G2-2：沉淀池废气

G2-3：压滤废气

S2-2：蒸发残液



1#精馏塔

2#精馏塔
灌装



S1-1-2：精馏残渣
G1-1-4：灌装废气G1-1-4*：灌装废气



NMP废液

产品
30%硫酸/30%液碱
pH调节

投料


G1-1-2：调节废气
G1-1-1：投料废气
G1-1-1*：投料废气
过滤


S1-1-1：过滤残渣

冷凝

冷凝

3#精馏塔

4#精馏塔

冷凝

冷凝



不凝气
不凝气

洗涤

水

G1-1-3：洗涤尾气
不凝气
不凝气
洗涤废水
W1-1-1：冷凝废水

S1-1-3：冷凝废液



